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ABSTRAK

PT. Meshindo Alloy Wheel sebagai produsen velg mobil aluminium untuk
berbagai tipe kendaraan roda 4 memiliki tujuan menyediakan roda dengan layanan
kualitas terbaik dengan biaya rendah dan pengiriman tepat waktu. Untuk itu
diperlukan perencanaan produksi untuk memenuhi tujuan tersebut. Sistem
informasi peramalan produksi dibutuhkan untuk membantu perencanaan produksi
pada PT.Meshindo Alloy Wheel.

Metode penelitian yang digunakan pada penelitian ini tahapannya dimulai
dari wawancara, studi literatur, analisis data untuk menetukan metode peralaman
yang tepat, dan perancangan sistem dengan menerapkan SDLC V-Model yang
dibagi menjadi 5 tahap perancangan dan 4 tahap testing.

Sistem informasi peramalan produksi PT.Meshindo Alloy ini menggunakan
metode Single Exponential Smoothing yang didapatkan dari uji stationer data dan
perbandingan Mean Absolute Percentage Error (MAPE) yang lebih kecil sebesar
12,9% dibandingkan metode Single Moving Average sebesar 13,6%. Sistem
informasi peramalan produksi PT.Meshindo Alloy Wheel yang dibuat dapat
menghasilkan perhitungan peramalan secara akurat yang hasilnya sesuai dengan
hasil perhitungan secara manual pada spreadsheet.

Kata Kunci : Sistem Informasi Peramalan, Single Exponential Smoothing, V-
Model, Peramalan Produksi.
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