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\ PRA PERANCANGAN PABRIK
“PABRIK ASAM ASETAT DARI LIQUIFEID BUTANE DENGAN
PROSES OKSIDASI KAPASITAS 60.000 TON/TAHUN”

INTISARI

Pabrik Asam Asetat dengan proses oksidasi n-Butane kapasitas 60.000
ton/ tahun akan dibangun di Bontang, Kalimantan Timur. Pabrik ini beroperasi 24
jam dalam sehari, 330 hari dalam setahun dengan bahan baku yang digunakan
yaitu n-Butane dan Udara. Asam asetat dapat digunakan di beberapa produksi
berikut, yakni polietilena tereftalat, acetic selulose, polivinil asetat, pengatur
keasaman pada industri makanan, bahan baku industri PTA (Purified Terephtalic
Acid) serta industri etil asetat.

Uraian singkat proses pabrik Asam Asetat adalah dengan mengoksidasi n-
Butane sebagai bahan baku di dalam Reaktor Fixed Bed Multitube (R-210)
dengan suhu 176.6 °C dan tekanan 55 atm. Komponen-komponen yang dihasilkan
kemudian dikondensasi sebelum memasuki Flash Drum. Di dalam Flash Drum
(D-220) terjadi pemisahan fase, yakni antara fase liquid dengan fase gas dimana
kondisi operasi Flash Drum berjalan dengan tekanan 47.69 atm dan suhuya 40 °C.
Hasil atas berupa fluida dengan fase gas ditampung dalam Gas Holder, sedangkan
hasil bawah yang merupakan campuran antara Asam Asetat dengan Asam Formiat
dalam fase liquid diberikan pre-heat sebelum memasuki menara distilasi. Didalam
Menara Distilasi (D-310), campuran tersebut mengalami proses pemisahan
berdasarkan titik didihnya. Kondisi operasi menara distilasi berjalan dengan
tekanan 1 atm dan suhu 100,922 °C. Hasil atas menara distilasi merupakan Asam
Formiat yang nantinya akan didinginkan sebelum akhirnya disimpan di Tangki
Penyimpanan Asam Formiat (F-325), sedangkan bottomnya merupakan Asam
Asetat yang akan didinginkan sebelum akhirnya disimpan didalam Tangki
Penyimpanan Asam Asetat (F-314).

Berdasarkan hasil analisa ekonomi, masa konstruksi pabrik yaitu 4 tahun
dengan modal investasi sebesar Rp. 718,946,871,375. Waktu pengembalian modal
selama 3 tahun 5 bulan dengan laju sebesar 21%. Pabrik akan mencapai titik

impas (BEP) bila mampu berproduksi 32.97% dari produksi maksimal.
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