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INTISARI

Berdasarkan hasil tinjauan teknis dan analisis ekonomi, pendirian pabrik
Trisodium Phosphate (NasPOs) di Kawasan Industri JIIPE, Kabupaten Gresik, Jawa
Timur, dinilai layak untuk didirikan secara teknis maupun ekonomis. Pabrik
dirancang dengan kapasitas produksi sebesar 65.000 ton/tahun, beroperasi secara
kontinu selama 330 hari/tahun dan 24 jam/hari, dengan jumlah tenaga kerja
sebanyak 177 orang. Bahan baku yang digunakan meliputi HsPOs, Na:CO;, dan
NaOH.

Dari aspek ekonomi, pabrik membutuhkan Total Capital Investment (TCI)
sebesar Rp977.077.750.722,24, yang terdiri atas Fixed Capital Investment (FCI)
sebesar Rp563.735.487.007 dan Working Capital Investment (WCI) sebesar
Rp413.342.263.715,48.  Biaya  bahan  baku  diperkirakan  sebesar
Rp539.531.197.070/tahun, sedangkan biaya utilitas sebesar
Rp179.469.792.965/tahun. Total biaya produksi (Total Production Cost/TPC)
mencapai sekitar Rpl.653.369.054.861,90/tahun, dengan hasil penjualan sebesar
sekitar Rp1.907.479.704.405,92/tahun.

Kelayakan investasi ditunjukkan oleh nilai Return on Investment (ROI)
Before Tax sebesar 35,22%, ROI After Tax sebesar 26,42%, dan Internal Rate of
Return (IRR) sebesar 20,87%. Selain itu, diperoleh Payback Period (PBP) selama
3,2 tahun dan Break-Even Point (BEP) sebesar 32,12%. Nilai-nilai tersebut
diperoleh berdasarkan perhitungan arus kas, investasi, biaya produksi, dan
pendapatan pabrik pada analisis ekonomi.

Dengan mempertimbangkan aspek teknis, kebutuhan utilitas, investasi,
biaya produksi, pendapatan, serta parameter kelayakan ekonomi tersebut, maka pra-
rancangan pabrik Trisodium Phosphate (NasPOs) dengan kapasitas 65.000
ton/tahun di Kabupaten Gresik, Jawa Timur, dapat dinyatakan layak untuk

direalisasikan.
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