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INTISARI

Pra rancangan pabrik besi sulfat heptahidrat ini dirancang dengan kapasitas
60.000 ton/tahun untuk memenuhi kebutuhan pasar dalam negeri maupun ekspor,
sekaligus memanfaatkan limbah B3 berupa pickling liguor (mengandung FeCl,
sekitar 38% dan HCIl 2%) dari industri baja seperti PT Krakatau Steel. Pabrik
direncanakan berdiri di Kawasan Industri Krakatau (KIEC), Cilegon, Banten,
karena lokasinya yang sangat strategis dekat dengan pemasok bahan baku utama
(pickling liquor dan asam sulfat 98% dari PT Timur Raya Tunggal) serta memiliki
kemudahan akses transportasi darat dan pelabuhan. Secara proses, pembuatan besi
sulfat heptahidrat (FeSO, - 7H,0) ini melibatkan proses presipitasi. Produk ini
nantinya banyak diaplikasikan dalam berbagai bidang industri, seperti chromate
reducer pada semen, koagulan pengolahan air limbah, bahan baku pupuk mikro,
soil conditioner, mordant tekstil, hingga pengontrol warna kertas. Dari segi
pendukung operasional, pabrik ini membutuhkan dukungan utilitas yang meliputi
air proses/utilitas, steam, serta pasokan listrik yang stabil dari PLN dan generator.
Dikelola di bawah bentuk badan hukum Perseroan Terbatas (PT) dengan struktur
organisasi Line and Staff, pabrik ini menyerap tenaga kerja sebanyak 215 orang

yang bekerja dalam sistem operasional 330 hari per tahun.

Ketentuan Pendirian Pabrik besi sulfat heptahidrat yang telah direncanakan dapat

disimpulkan sebagai berikut :

1. Kapasitas Produksi : 60.000 ton/tahun

2. Beroperasi : 330 hari
3. Bahan Baku : Pickling liquor (FeCl> =38%; HCl =2%; H20 = 60%)
Asam Sulfat (H>SO4)
4. Utilitas
a) Kebutuhan Air : 357.190,79 Ib/hari
b) Kebutuhan Steam : 643.493,33 Ib/hari
c) Kebutuhan Listrik : 1.082,50 kWh
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5. Lokasi Pabrik : Kawasan Industri Cilegon (KIC), Karawang, Jawa
Barat
6. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)
7. Struktur Organisasi : Line and Staff
8. Jumlah Tenaga Kerja : 215 orang
9. Analisa Ekonomi
a) Fixed Capital Investment : Rp 642.882.383.761,19
b) Working Capital Investment : Rp 322.182.809.844,00
c) Total Production Cost : Rp 1.288.731.239.376,02
d) Return On Investment :24,3%
e) Internal Rate of Return : 19,88%
f) Pay Back Period : 2 tahun 12 bulan (3 tahun)
g) Break Even Point :29,4%
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