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1. Kapasitas Produksi = ton/tahun
2. Bentuk Organisasi = Perseroan Terbatas

INTISARI

Phenyl Ethyl Alcohol merupakan salah satu alkohol aromatik yang

digunakan sebagai pewangi dan pengawet dalam formulasi yang

dihasilkan dari sintesis bahan kimia. Tingginya kebutuhan Phneyl Ethyl

Alcohol di berbagai sektor industri tersebut dan ketergantungan pasokan

dari luar negeri menyebabkan permintaan senyawa ini terus meningkat

dari tahun ke tahun. Oleh karena itu, peluang pendirian pabrik Phenyl

Ethyl Alcohol di Indonesia cukup besar untuk memenuhi kebutuhan

domestik sekaligus memperluas jangkauan pasar ekspor. Pabrik ini

direncanakan berdiri pada tahun 2030 dengan kapasitas produksi sebesar

40.000 ton/tahun yang berlokasi di didirikan di Kawasan Industri

Pancapuri (Pancapuri Indoperkasa Industrial Estate), Cilegon, Banten.

Pabrik beroperasi selama 330 hari dalam satu tahun dengan jumlah tenaga

kerja sebanyak 300 karyawan.  

Pembuatan Phenyl Ethyl Alcohol dilakukan menggunakan proses

hidrogenasi dari bahan baku stirena oksida, metanol, NaOH dan gas

hidorgen dengan menggunkan katalis palldium carbon. Sebelum

memasuki reaktor, stirena oksida dan metanol dicampurkan didalam

mixer tanpa adanya reaksi. Kemudian dialirkan menuju reaktor bubble

dengan pengadukan di reaksikan dengan injeksi gas hidrogen yang

beroperasi pada suhu 40°C dan tekanan 20,4 atm. Reaksi yang terjadi di

dalam reaktor bersifat eksotermis dengan konversi 99%. Produk keluaran

reaktor dialirkan menuju distilasi unutk memurnikan produk Phenyl Ethyl

Alcohol dengan kemurnian 99,9% kemudian dilakukan pengemasan

untuk diperjual belikan. 
Ketentuan pendirian pabrik Phenyl Ethyl Alcohol yang telah

direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut:
40000
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3. Sistem Organisasi = Garis dan Staff
4. Lokasi Pabrik = Kawasan industri Krakatau Steel (KIECI)
5. Sistem Operasi = Kontinyu
6. Waktu Operasi = Hari
7. a. Masa Kontruksi = 2 Tahun
8. b. Fixed Capital Investment  (FCI) =

c. Working Capital Investment (WCI) =
d. Total Working Capital Investment (TCI) =
e. Biaya Bahan Baku (per tahun) =
f. Biaya Utilitas (per tahun) =
g. Hasil Penjualan =
h. Bunga  Pinjaman Bank =
i. Rate of Investment  (ROI)(sebelum pajak)=
j. Rate of Investment  (ROI) (setelah pajak) =
k. Pay Back Period  (PBP) =
l. Internal Rate of Return (IRR) =
m.Break Event Point  (BEP) =

24,71%
18,53%

3,4 tahun
13,12%
35,47%

8,00%

330

1.364.443.628.568Rp   
1.175.128.815.436Rp   
2.539.572.444.004Rp   
3.330.236.500.715Rp   

115.409.445.490Rp      
5.478.680.220.352Rp   
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