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INTISARI 

Perencanaan Pabrik Pentasodium Triphosphate (STPP) dari Phosphoric 

Acid dan Sodium Hydroxide dengan Proses Ganda direncanakan berproduksi 

dengan kapasitas 85.000 ton/tahun. Pabrik beroperasi secara kontinu selama 330 

hari dalam satu tahun dan direncanakan didirikan di Kawasan Industri Java 

Integrated Industrial and Ports Estate (JIIPE), Kecamatan Manyar, Kabupaten 

Gresik, Jawa Timur. Pentasodium Triphosphate merupakan salah satu bahan kimia 

dasar yang banyak digunakan dalam berbagai sektor industri, terutama sebagai 

builder pada industri deterjen dan produk pembersih. Selain itu, Pentasodium 

Triphosphate juga digunakan dalam industri makanan, pengolahan air, tekstil, 

keramik, pulp dan kertas, cat, serta pengolahan logam. Produksi Pentasodium 

Triphosphate di Indonesia masih terbatas, sedangkan kebutuhan dalam negeri 

masih dipenuhi melalui impor. Ketersediaan bahan baku berupa asam fosfat dan 

natrium hidroksida dari industri dalam negeri turut mendukung pendirian pabrik ini 

sebagai salah satu upaya untuk memenuhi kebutuhan Pentasodium Triphosphate di 

Indonesia.  

Uraian singkat proses pembuatan Pentasodium Triphosphate diawali 

dengan persiapan bahan baku berupa Sodium Hydroxide (NaOH) 48%, sedangkan 

Phosphoric Acid (H₃PO₄) 85% digunakan sebagai bahan baku lainnya. Kedua 

bahan dipanaskan hingga suhu 80°C, kemudian direaksikan dalam Mixer pada suhu 

80°C untuk menghasilkan larutan orthophosphate berupa monosodium phosphate 

dan disodium phosphate. Larutan orthophosphate selanjutnya dipekatkan 

menggunakan evaporator hingga konsentrasi 70%, kemudian dikeringkan dalam 

spray dryer menggunakan udara panas bersuhu sekitar 300°C hingga menghasilkan 

padatan orthophosphate dengan kadar air sekitar 2%. Padatan selanjutnya 

mengalami proses polikondensasi dalam rotary kiln pada suhu 500°C untuk 

membentuk Pentasodium Triphosphate. Produk yang keluar dari rotary kiln 

didinginkan menggunakan rotary cooler hingga mencapai suhu sekitar 40°C, dan 
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didinginkan kembali dengan cooling conveyor hingga mencapai suhu 30°C.  

Produk kemudian digiling menggunakan ball mill hingga mencapai ukuran 100 

mesh, disaring, dan selanjutnya disimpan sebagai produk akhir Pentasodium 

Triphosphate. 

Berdasarkan hasil analisa ekonomi, masa konstruksi pabrik direncanakan 

selama 2 tahun dengan Total Capital Investment (TCI) sebesar 

Rp1.439.889.170.968. Hasil perhitungan menunjukkan Return on Investment 

(ROI) sebelum pajak sebesar 24,52% dan ROI setelah pajak sebesar 18,39%. 

Internal Rate of Return (IRR) diperoleh sebesar 14,38%, sedangkan waktu 

pengembalian modal atau Pay Back Period (PBP) dicapai selama 3 tahun 6 bulan. 

Pabrik akan mencapai titik impas atau Break Even Point (BEP) pada kapasitas 

produksi sebesar 37,82% dari kapasitas produksi maksimal.


