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INTISARI  

 

 Phthalic Anhydride merupakan salah satu senyawa organik yang banyak 

dimanfaatkan sebagai bahan baku pada berbagai sektor industri kimia. Senyawa 

ini diaplikasikan sebagai produk antara (intermediate product) untuk 

memproduksi plasticizer, resin poliester tak jenuh (unsaturated polyester resin), 

serta alkyd resin yang digunakan dalam industri cat dan pelapis. Seiring dengan 

semakin berkembangnya industri hilir yang menggunakan bahan tersebut, 

kebutuhan domestik terhadap Phthalic Anhydride terus mengalami peningkatan 

setiap tahunnya, sehingga Indonesia masih sangat bergantung pada impor. Kondisi 

tersebut membuka peluang yang sangat baik untuk mendirikan pabrik Phthalic 

Anhydride di Indonesia guna memenuhi kebutuhan pasar dalam negeri dan 

menekan ketergantungan impor. Pabrik direncanakan mulai beroperasi pada tahun 

2030 dengan kapasitas produksi sebesar 67.000 ton per tahun dan berlokasi di 

Kawasan Industri Petrokimia Terintegrasi TPPI, Tuban, Jawa Timur. Operasional 

pabrik dirancang berlangsung secara kontinu selama 330 hari setiap tahun dengan 

total kebutuhan tenaga kerja sebanyak 136 orang. 

Pembuatan Phthalic Anhydride dilakukan dengan menggunakan proses Von 

Heyden, yaitu melalui reaksi oksidasi katalitik antara Ortho Xylene dan Oksigen 

murni dengan bantuan katalis Vanadium Pentaoksida (V2O5). Ortho Xylene dan 

oksigen yang telah melewati tahap persiapan dan pemanasan awal diumpankan ke 

dalam reaktor fixed bed multitube yang beroperasi pada suhu 382,2℃ dan tekanan 

25,9 atm. Reaksi oksidasi yang terjadi bersifat eksotermis dengan konversi Ortho 

Xylene yang hampir sempurna, menghasilkan produk utama Phthalic Anhydride 

serta produk samping berupa Maleic Anhydride, air, dan karbon dioksida. Panas 

reaksi diserap oleh media molten salt untuk menjaga stabilitas suhu reaktor. 

Produk keluaran reaktor kemudian didinginkan dan dikondensasikan secara 

parsial sebelum dipisahkan dalam separator. Fase cair (crude Phthalic Anhydride) 

kemudian mengalami penurunan tekanan dan dimurnikan melalui dua tahap 

distilasi berturut-turut untuk memisahkan air dan Maleic Anhydride. Produk akhir 
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Phthalic Anhydride kemudian disimpan dalam tangki penyimpanan pada suhu 

135℃ dengan kemurnian lebih dari 99% sebelum dipasarkan. 

Ketentuan pendirian pabrik Phthalic Anhydride yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut: 

Kapasitas Produksi    : 67.000 Ton/Tahun 

Bentuk Organisasi    : Perseroan Terbatas (PT) 

Sistem Organisasi    : Lini dan Staf 

Lokasi Pabrik     : Kawasan Industri Petrokimia Terintegrasi 

TPPI, Tuban, Jawa Timur 

Sistem Operasi    : Kontinyu 

Waktu Operasi    : 330 Hari 

Utilitas 

a. Kebutuhan steam  : 59.761,5683 kg/jam 

b. Kebutuhan listrik   : 33.596.640 kWh/tahun 

c. Kebutuhan air   : 8.878,0402 m³/hari 

d. Kebutuhan bahan bakar  : 19.349.431 L/tahun 

Luas Pabrik     : 40.000 m² 

Analisis Ekonomi 

a. Masa konstruksi    : 2 tahun 

b. Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp 712.149.673.615 

c. Work Capital Investment (WCI) : Rp 125.673.471.814 

d. Total Capital Investment (TCI)  : Rp 837.823.145.429 

e. Bunga bank    : 8,00% per tahun 

f. Return On Investment (ROI) sebelum pajak  : 28,37% 

g. Return On Investment (ROI) setelah pajak  : 21,28% 

h. Internal Rate of Return (IRR)   : 24% 

i. Pay Back Period (PBP)     : 4,4 tahun 

j. Break Even Point (BEP)     : 31 % 


