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INTISARI 

Etil klorida merupakan senyawa kimia organik polar dalam kategori 
organoklorida yang memiliki kegunaan di berbagai sektor industri seperti 
pembuatan etil selulosa, industri polimer, zat warna, anestesi lokal, refrigerant, 
hingga pelarut dalam industri cat dan perekat. Tingginya kebutuhan etil klorida di 
berbagai sektor strategis tersebut dan belum sepenuhnya dapat dipenuhi dari 
produksi domestik menyebabkan tingginya ketergantungan pasokan impor dari luar 
negeri. Oleh karena itu, peluang pendirian pabrik etil klorida di Indonesia cukup 
besar untuk memenuhi kebutuhan industri nasional sekaligus mengurangi tingkat 
ketergantungan impor. Pabrik ini direncanakan berdiri pada tahun 2030 dengan 
kapasitas produksi sebesar 50.000 ton/tahun yang berlokasi di Kawasan Industri 
Krakatau Warnasari, Kecamatan Citangkil, Kota Cilegon, Provinsi Banten. Pabrik 
beroperasi selama 330 hari dalam satu tahun dengan jumlah tenaga kerja sebanyak 
145 karyawan. 

Pembuatan etil klorida dilakukan menggunakan proses hidroklorinasi dari 
bahan baku etanol dan asam klorida dengan penambahan katalis zinc chloride. 
Sebelum memasuki reaktor, etanol dan asam klorida diuapkan menggunakan 
vaporizer hingga menjadi fase gas lalu dipanaskan di heater hingga mencapai suhu 
145°C. Sementara untuk katalis zinc chloride akan dilarutkan dengan air proses lalu 
dipanaskan di heater hingga mencapai suhu 145°C. Keduanya kemudian dialirkan 
menuju reaktor bubble column yang beroperasi pada suhu 145°C dan tekanan 30 
psi. Reaksi hidroklorinasi yang terjadi di dalam reaktor bersifat eksotermis dan 
mampu menghasilkan yield etil klorida mencapai 95%. Produk keluaran reaktor 
dialirkan menuju absorber untuk memisahkan produk utama etil klorida dari 
campuran air dan sisa reaktan. Etil klorida yang diperoleh kemudian didinginkan di 
cooler hingga bersuhu 32°C lalu dialirkan menuju dekanter untuk memurnikan 
produk dari sisa air yang ada. Hasil produk atas dekanter disimpan ke dalam tangki 
penyimpanan dengan target kemurnian mencapai 99%. Sementara itu, produk 
bawah dari absorber dan dekanter berupa air dan sisa reaktan dialirkan menuju unit 
pengolahan limbah. 

Ketentuan pendirian pabrik etil klorida yang telah direncanakan dapat 
disimpulkan sebagai berikut. 

1. Kapasitas Produksi = 50.000 Ton/Tahun 
2. Bentuk Organisasi = Perseroan Terbatas 
3. Sistem Organisasi = Garis dan Staff 
4. Lokasi Pabrik  = Kawasan Industri Krakatau, Cilegon 
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5. Sistem Operasi  = Kontinyu 
6. Waktu Operasi  = 330 Hari 
7. Analisis Ekonomi 

a. Masa Kontruksi    = 2 tahun 
b. Fixed Capital Investment (FCI)  = Rp 2,719,905,235,372 
c. Working Capital Investment (WCI)  = Rp 479,983,276,830 
d. Total Capital Investment (TCI)  = Rp 3,199,888,512,202  
e. Biaya Bahan Baku (per tahun)  = Rp 3,647,957,238,727 
f. Biaya Utilitas (per tahun)   = Rp 1,924,653,047,512 
g. Hasil Penjualan    = Rp 8,029,601,738,297  
h. Bunga Pinjaman Bank   = 8% 
i. Rate of Investment (ROI)(sebelum pajak)  = 28% 
j. Rate of Investment (ROI) (setelah pajak) = 21% 
k. Pay Back Period (PBP)   = 3,8 tahun  
l. Internal Rate of Return (IRR)  = 17% 
m. Break Event Point (BEP)   = 37% 

 

 

  


