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INTISARI 

 

Produksi dan pemasaran Ammonium Nitrate yang dijual secara komersial 

dapat ditemukan dalam bentuk kristal dengan kemurnian diatas 99%. Ammonium 

Nitrate secara luas digunakan pada industri sebagai bahan baku pupuk nitrogen, 

bahan baku dalam pembuatan bahan peledak industri, sebagai komponen dalam 

instant cold pack atau kantong pendingin sekali pakai. Saat ini, Indonesia masih 

mengimpor Ammonium Nitrate dari negara lain untuk memenuhi kebutuhan dalam 

negeri sehingga pendirian pabrik Ammonium Nitrate ini merupakan salah satu 

upaya pemenuhan kebutuhan dalam negeri sebagai bahan baku indusri lain yang 

meningkat seiring bertambahnya tahun. 

Dalam produksi Ammonium Nitrate, pabrik ini menggunakan proses 

Vacuum Crystallization dengan bahan baku berupa Amonia dan Asam Nitrat. 

Bahan baku berupa Asam Nitrat dikontakkan dengan gas Amonia di dalam reaktor 

bubble berpengaduk pada 60°C dan 4 atm. Pada kondisi ini, konversi reaksi dapat 

mencapai 90,08% yang kemudian produk Ammonium Nitrate kristal yang 

dihasilkan akan melalui tahap pemurnian dan dilanjutkan dengan pengeringan serta 

pengemasan. 

Pabrik Ammonium Nitrate yang akan didirikan memiliki produksi 65.000 

ton/tahun di Kawasan Industri Kawasan Industri Estate (KIE), Bontang, 

Kalimantan Timur. Pabrik ini akan beroperasi 24 jam per hari selama 330 hari 

dalam setahun. Adapun hasil perhitungan analisa ekonomi dari perancangan pabrik 

Ammonium Nitrate yang akan didirikan sebagai berikut : 

a. Total Capital Investment (TCI) : Rp. 775.817.174.379   

b. Total Production Cost (TPC) : Rp. 1.015.118.114.679   

c. Return of Investment (Before Tax) : 27,93% 

d. Return of Investment (After Tax) : 20,95% 

e. Internal Rate of Return (IRR) : 16,56% 

f. Pay Back Periode (PBP) : 3 tahun 8,5 bulan  

g. Break Even Point (BEP) : 38,94% 
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