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INTISARI 

Pra-rancangan pabrik asetilena dengan kapasitas produksi 75.000 ton/tahun 

menggunakan bahan baku kalsium karbida (CaC2) dan air (H2O) dengan proses 

hidrolisis basah. Pabrik direncanakan berlokasi di Kawasan Industri JIIPE, 

Kecamatan Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur. Pemilihan lokasi pabrik 

didasarkan pada beberapa pertimbangan, meliputi ketersediaan bahan baku, 

kedekatan dengan pasar, kemudahan transportasi dan distribusi, ketersediaan 

utilitas, tenaga kerja, serta aspek lingkungan. Pendirian pabrik asetilena didasarkan 

pada kebutuhan asetilena di dalam negeri yang digunakan sebagai bahan baku 

maupun bahan pendukung pada berbagai industri, sehingga diperlukan peningkatan 

kapasitas produksi dalam negeri untuk memenuhi kebutuhan tersebut. Proses 

produksi asetilena dilakukan melalui reaksi hidrolisis kalsium karbida dengan air 

menghasilkan asetilena (C2H2) dan kalsium hidroksida (Ca(OH)2). Tahapan proses 

meliputi penyimpanan dan persiapan bahan baku, pengumpanan kalsium karbida 

ke generator asetilena, proses hidrolisis dengan air, pemisahan gas asetilena dari 

slurry kalsium hidroksida, pendinginan dan kondensasi, pengeringan, pemurnian 

gas, kompresi, serta penyimpanan produk. Gas asetilena yang dihasilkan kemudian 

dimurnikan untuk menghilangkan pengotor seperti fosfina (PH3), hidrogen sulfida 

(H2S), amonia (NH3), dan pengotor lainnya sebelum dikompresi dan disimpan 

sebagai produk. Produk samping berupa kalsium hidroksida dan limbah dari proses 

pemurnian selanjutnya ditangani melalui unit pengolahan limbah sesuai dengan 

karakteristiknya. Berdasarkan hasil analisis yang telah dilakukan, pendirian pabrik 

ini dinilai layak secara teknis dan operasional serta berpotensi memenuhi kebutuhan 

asetilena di dalam negeri. Dari hasil perhitungan dan pembahasan yang telah 

dilakukan dapat disimpulkan beberapa hal sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi  : 75.000 Ton/Tahun 

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4. Jumlah Karyawan : 226 Orang 

5. Waktu Operasi : 330 hari/tahun, 24 jam/hari 

6. Lokasi Pabrik : Kawasan Industri JIIPE 
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7. Sistem Operasi : Kontinyu 

8. Waktu Operasi : 330 Hari 

9. Analisis Ekonomi : 

a. Masa Konstruksi = 2 Tahun 

b. Fixed Capital Investment (FCI) = Rp 1.356.089.816.114 

c. Working Capital Investment (WCI) = Rp 55.905.266.972.682 

d. Total Capital Investment (TCI) = Rp 57.261.356.788.796 

e. Biaya Bahan Baku (/Tahun) = Rp 30.319.686.206.416 

f. Biaya Utilitas (/Tahun) = Rp52.876.610.185 

g. Hasil Penjualan (/Tahun) = Rp 184.226.885.201.495 

h. Bunga Pinjaman Bank = 7,74 % 

i. Rate on Investment (Sebelum Pajak) = 29,3 % 

j. Rate on Investment (Sesudah Pajak) = 22,6 % 

k. Pay Out Periode = 3 Tahun 0,53 Bulan 

l. Internal rate of Return = 15,53% 

m. Break Event Point = 31,77% 
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