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: Ton/Tahun

:

: Garis dan Staff 

: Orang

: 330 Hari / 24 Jam 

:

:

INTISARI

Pabrik ini akan beroperasi salama 330 hari per tahun dengan 24 jam

operasi per hari. Proses pembuatan Ethylenediamine menggunakan proses

Ammonolysis Monoethanolamine dengan bantuan katalis Ni-Mo/Al2O3. Produk

utama yang terbentuk adalah Ethylenediamine dan produk samping adalah

Diethylenetriamine . Proses pembuatan diawali dengan memanaskan Ammonia

dan Monoethanolamine menjadi vapor. Kemudian dimasukkan ke dalam reaktor

multitube berkatalis dengan suhu 320°C dengan tekanan 19,74 atm. Campuran

gas setelah reaksi akan dipisahkan menggunakan flash drum untuk memisahkan

ammonia dari campuran. Selanjutnya didinginkan menjadi fasa liquid, karena

terdapat produk samping yang terbawa dicampuran maka dimurnikan melalui

alat distilasi. Distilasi 1 digunakan untuk memisahkan Monoethanolamine dan

Ethylenediamine dengan suhu 150,1°C dan tekanan 3,45 atm. Distilasi 2

digunakan untuk memurnikan campuran Ethylenediamine - Air dengan suhu

156,8°C dan tekanan 4,74 atm. Distilasi 3 digunakan untuk memurnikan

campuran Monoethanolamine – Diethylenetriamine dengan suhu 177,6°C dan

tekanan 1 atm, distilat akan di recycle menuju reaktor. Kesimpulan yang

diperoleh dari pra rancangan pabrik ini yaitu :

4. Jumlah Karyawan 140

1. Kapasitas Produksi 40000

2. Bentuk Perusahaan Perseroan Terbatas (PT)

3. Sistem Operasi 

Pabrik Ethylenediamine akan dirancang untuk kapasitas 40.000 ton per

tahun yang didirikan di Kawasan Industri Kawasan Ekonomi Khusus (KEK) Sei

Mangkei, Kecamatan Bosar Maligas, Kabupaten Simalungun, Sumatera Utara.

Bahan baku utama yang digunakan adalah Monoethanolamine (MEA) dan

Amonia, dengan Monoethanolamine diperoleh dari Petronas di Malaysia,

sedangkan Amonia diperoleh dari PT.Pupuk Iskandar Muda di Aceh Utara.

Ethylenediamine memiliki pemanfaatan di beberapa sektor industri yaitu tekstil,

polimer, farmasi, dan agrokimia. Ethylenediamine sering digunakan sebagai

Chleating Agent karena gugus amino yang reaktif sehingga dapat mengubah

gugus yang kompleks menjadi struktur sederhana. 

7. Luas Pabrik 18109,0306 m
2

5. Waktu Operasi 

6. Lokasi Pabrik Kawasan Industri KEK Sei 

Mangkei
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a. :

b. :
c. :

a. :

b. :

Utilitas 

a. :

b. :

c. :

d. :

a. :

b. :

c. :

d. : pertahun

e. :

f. Total Penjualan :

g. :

h. :

i. :

j. : Tahun Bulan

k. :

Bunga Bank 7%

Break Event Point (BEP) 34,93%

Total Production Cost (TPC) 3.710.637.373.350Rp  

3.999.292.730.281Rp  

Internal Rate of Return (IRR) 16,11%

Rate of Investment (sebelum pajak) 26,25%

Rate of Investment (setelah pajak) 20,48%

Pay Back Period (PBP) 4 10

11. Analisa Ekonomi 

Working Capital Investment (WCI) 618.439.562.225Rp     

Total Capital Investment (TCI) 1.003.803.996.325Rp  

Fixed Capital Investment (FCI) 385.364.434.100Rp     

Kebutuhan Bahan Bakar 549766,1877 L/hari 

Diethylenetriamin 1303,8096 kg/jam 

Kebutuhan Air 23174,3535 m
3
/hari

Kebutuhan Listrik 11326,5232 kWh

Kebutuhan Steam 140177,3500 lb/jam 

kg/jam 

Amonia 16290,7078 kg/jam 

Monoethanolamin 8436,2804 kg/jam 
Katalis Ni-Mo/Al2O3 355,6129 kg/tahun

Produk 

10.

8. Bahan Baku 

Ethylenediamin 5050,5051

9.

xiii


