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KATA PENGANTAR 

 

Dengan mengucapkan Puji Syukur kehadirat Allah SWT, atas segala 

Rahmat dan Hidayah-Nya sehingga penyusun dapat menyelesaikan praktek kerja 

lapangan dan “Laporan Kerja Praktek” di PT. Sindopex Perotama, Sidoarjo, Jawa 

Timur.  

Tujuan Kerja Prektek ini untuk mengetahui dan memahami proses produksi 

hidrogen peroksida langsung dalam skala industri dengan segala perlengkapan yang 

ada pada pabrik dan juga untuk memenuhi salah satu syarat yang harus di tempuh 

dalam penyelesaian studi tingkat sarjana pada jurusan Teknik Kimia, Fakultas 

Teknik Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur, Surabaya.  

Untuk itu dalam kesempatan ini, penyusun mengucapkan terima kasih yang 

sebesar-besarnya atas bantuan dan kerjasamanya kepada : 

1. Allah SWT yang telah melimpahkan kasih sayang Nya sehingga penyusun 

diberi kemudahan dalam segala urusan. 

2. Ir. Caecilia Pujiastuti, M. T., selaku dosen pembimbing yang senantiasa 

membimbing penyusun dalam penyelesaian laporan kerja praktek ini. 

3. Rahmanda Febrianto selaku pembimbing lapangan penyusun.  

4. Segenap pimpinan beserta staf dan karyawan PT. Sindopex Perotama yang 

telah ikut serta dan membantu dalam Kerja Praktek penyusun. 

Penyusun menyadari bahwa Laporan Kerja Praktek ini masih jauh dari 

sempurna, oleh karena itu saran dan kritik yang membangun sangat penyusun 

perlukan. Akhir kata semoga dengan tersusunnya Laporan Kerja Praktek ini dapat 

bermanfaat bagi semua pihak, penyusun dan para pembaca khalayak umum dalam 

menambah wawasan mengenai PT. Sindopex Perotama.  

 

Sidoarjo, 4 November 2025 

Hormat kami,  

 

 

penyusun  
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