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INTISARI 

 

 

Pabrik Hydrogen Chloride (HCl) dari natrium klorida dan asam sulfat 

dengan proses Mannheim Furnace dirancang berkapasitas 85.000 ton/tahun dan 

direncanakan didirikan di Kawasan Java Integrated Industrial and Port Estate 

(JIIPE), Kecamatan Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur, dengan luas area 

20.450 m². Bahan baku yang digunakan adalah asam sulfat 98% dari PT Petrokimia 

Gresik dan natrium klorida dari PT Garam (Persero) Unit Pabrik Garam Industri 

Manyar. Produk utama berupa larutan HCl 32% dengan produk samping natrium 

sulfat (Na₂SO₄). 

Proses diawali dengan pengenceran asam sulfat 98% menjadi 77,65%, 

kemudian asam sulfat dan natrium klorida direaksikan di Mannheim Furnace 

sehingga terbentuk gas HCl dan padatan Na₂SO₄. Gas HCl didinginkan di Silica 

Tower, dibersihkan dari acid mist di Coke Tower, lalu diserap menggunakan air di 

Absorber. Gas yang tidak terserap diolah di Scrubber. Larutan HCl dari absorber 

dan scrubber diperoleh sebesar HCl 32% sebagai produk akhir. Na₂SO₄ didinginkan 

di Rotary Cooler, dihaluskan di Ball Mill, dan disaring hingga ukuran 100 mesh. 

Pabrik beroperasi secara kontinyu selama 330 hari/tahun dengan 196 karyawan. 

Berdasarkan analisa ekonomi dengan metode Discounted Cash Flow, pabrik ini 

layak didirikan karena nilai IRR sebesar 18,61% melampaui suku bunga bank (8%) 

dan Pay Back Period selama 3 tahun 8 bulan berada dalam kisaran 2–5 tahun. Data 

pabrik secara ringkas adalah sebagai berikut: 

Kapasitas : 85.000 ton/tahun 

Lokasi : Kawasan JIIPE, Kecamatan Manyar, Kabupaten 

Gresik, Jawa Timur 

Bahan baku : Asam sulfat (H₂SO₄) dan natrium klorida (NaCl) 

Sumber bahan baku : PT Petrokimia Gresik (H₂SO₄); PT Garam 

(Persero) Unit Pabrik Garam Industri Manyar 

(NaCl) 
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Produk : HCl 32%; produk samping Na₂SO₄ 

Waktu operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

Jumlah karyawan : 196 orang 

Luas area pabrik : 20.450 m² 

Utilitas  

1. Kebutuhan air pendingin : 9.582,67 kg/jam 

2. Kebutuhan brine : 38.142,30 kg/jam 

3. Kebutuhan air proses : 7.159,13 kg/jam 

4. Kebutuhan listrik proses : 149,73 HP 

Analisa Ekonomi : Discounted Cash Flow 

5. Bunga bank : 8% 

6. Laju inflasi : 4% 

7. Modal tetap (FCI) : Rp 332.593.279.824 

8. Modal kerja (WCI) : Rp 155.319.909.679 

9. Investasi total (TCI) : Rp 487.913.189.502 

10. Biaya produksi (TPC) : Rp 1.863.838.916.143 

11. ROI sebelum pajak : 32,10% 

12. ROI setelah pajak : 25,04% 

13. Pay Back Period (PBP) : 3 tahun 8 bulan 

14. Internal Rate of Return 

(IRR) 

: 18,61% 

15. Break Even Point (BEP) : 38,491% 
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