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INTISARI 

 

Gliserol (C3H8O3) merupakan senyawa organik berbentuk cairan kental, 

tidak berwarna, tidak berbau, dan berasa manis yang secara kimia tergolong alkohol 

trihidroksil. Senyawa ini banyak dimanfaatkan sebagai humektan, pelarut, pemanis, 

pengawet, serta plasticizer pada industri makanan dan minuman, farmasi, kosmetik, 

tekstil, kertas, dan cat. Seiring dengan meningkatnya kebutuhan industri tersebut, 

produksi gliserol dalam negeri belum sepenuhnya mencukupi sehingga pemenuhan 

kebutuhan masih bergantung pada impor. Kondisi tersebut membuka peluang untuk 

mendirikan pabrik gliserol di Indonesia guna mengurangi ketergantungan impor 

sekaligus membuka peluang ekspor. Berdasarkan perhitungan neraca massa dari 

data impor, ekspor, produksi, dan konsumsi gliserol di Indonesia, pabrik 

direncanakan mulai beroperasi pada tahun 2030 dengan kapasitas produksi sebesar 

50.000 ton per tahun dan berlokasi di Kawasan Industri Suryacipta, Kecamatan 

Ciampel, Kabupaten Karawang, Provinsi Jawa Barat. Operasional pabrik dirancang 

berlangsung selama 330 hari setiap tahun dengan total kebutuhan tenaga kerja 

sebanyak 185 orang. 

Pembuatan gliserol dilakukan melalui proses hidroksilasi alil alkohol 

(C3H6O) dengan hidrogen peroksida (H2O2) menggunakan katalis asam tungstat 

(H2WO4). Pada tahap persiapan bahan baku, alil alkohol bersuhu 30 °C dipanaskan 

hingga 50 °C menggunakan heater, sedangkan hidrogen peroksida bersama air dan 

katalis diaduk pada suhu 30 °C dan tekanan 1 atm, kemudian dipanaskan hingga 

50 °C. Kedua umpan selanjutnya dialirkan menuju tiga buah reaktor berjenis 

continue stirred tank reactor (CSTR) yang disusun seri pada tekanan 1 atm, dengan 

suhu 50 °C pada Reaktor-1 dan Reaktor-2 serta 70 °C pada Reaktor-3, dan waktu 

tinggal 1 jam pada setiap reaktor. Produk keluaran reaktor berupa slurry yang 

mengandung katalis dialirkan menuju centrifuge untuk memisahkan katalis dari 

filtratnya, dimana katalis dialirkan kembali ke tangki penyimpanan katalist untuk 

di recycle. Filtrat kemudian dialirkan menuju distilasi vakum dengan suhu bottom 

142 °C pada tekanan 0,0185 atm dan suhu top 41,2 °C pada tekanan 0,00185 atm 

untuk memisahkan gliserol dari komponen yang belum bereaksi. Produk bottom 
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berupa gliserol didinginkan menggunakan heat exchanger hingga suhu 35 °C 

sebelum dialirkan ke tangki penyimpanan, sedangkan hasil atas distilasi di-recycle 

menuju reaktor. 

Ketentuan pendirian pabrik gliserol yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut 

1. Kapasitas Produksi : 50.000 Ton/Tahun 

2. Bentuk Organisasi : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik : Kec. Ciampel, Karawang, Jawa Barat 

5. Sistem Operasi : Kontinyu 

6. Waktu Operasi : 330 Hari 

7. Utilitas 

 a. Kebutuhan Steam : 7.517,103 lb/jam 

 b. Kebutuhan Listrik : 1.015,4766 kWh 

 c. Kebutuhan Air : 216.492,5772 lb/hari 

 d. Kebutuhan Bahan Bakar : 3.334,0608 L/hari 

8. Luas Pabrik : 70.000 m² 

9. Analisis Ekonomi 

 a. Masa Kontruksi : 2 Tahun 

 b. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 1.230.271.067.110 

 c. Work Capital Investment (WCI) : Rp. 575.966.118.735 

 d. Total Capital Invesment (TCI) : Rp. 1.806.237.185.845 

 e. Bunga bank : 7,78 % 

 f. Return On Investment (ROI) : 21,4 % 

 g. Internal Rate of Return (IRR) : 16,39 % 

 h. Pay Back Period (PBP) : 3 Tahun 9,89 Bulan 

 i. Break Even Point (BEP) : 37,47% 
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