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KATA PENGANTAR 

 
Puji syukur kami panjatkan kepada Tuhan yang Maha Esa, 

atas rahmat-Nya kami dapat menyusun laporan Praktik Kerja 
Lapangan ini yang berjudul “ANALISIS PENGATURAN PARAMETER 
PADA  CNC  CUTTING  LASSER  TERHADAP  KUALITAS  HASIL 
PEMOTONGAN” yang dilaksanakan pada tanggal 1 Agustus 2025 – 
29 Agustus 2025. Laporan ini disusun sebagai salah satu syarat 
kelulusan sarjana di Program Studi Sarjana Teknik Mesin 
Universitas Pembangunan Nasional Veteran Jawa Timur. 

Selama penyusunan laporan ini, telah banyak bantuan dari 
berbagai pihak yang telah diberikan baik secara langsung maupun 
tidak langsung. Sehubungan dengan hal tersebut, pada 
kesempatan ini kami mengucapkan terima kasih kepada 
terbentuknya laporan berikut dengan baik, tidak terlewat dari 
jasa baik sarana, prasarana, pemikiran maupun kritik dan saran. 
Sehingga, tidak lupa kami mengucapkan terima kasih kepada: 

1. Prof. Dr. Dra. Jariyah, M.P. selaku Dekan Fakultas 
Teknik dan Sains, Universitas Pembangunan Nasional 
“Veteran” Jawa Timur 

2. Dr. Ir. Luluk Edahwati, M.T., selaku Kepala Program 
Studi Sarjana Teknik Mesin Fakultas Teknik dan Sains 
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa 
Timur. Serta dosen pembimbing praktik kerja lapangan 
atas bimbingan dan masukan selama penyusunan 
laporan praktek kerja. 

3. Rizqa Ruviana, S.T., M.T. selaku PIC Praktik Kerja 
Lapangan (PKL) Program Studi Teknik Mesin, Fakultas 
Teknik dan Sains, Universitas Pembangunan Nasional 
“Veteran” Jawa Timur. 

4. Pihak PT Antika Raya atas izin yang diberikan untuk 
melaksanakan praktek kerja lapangan. 

5. Orang tua dan keluarga yang senantiasa memberikan 
doa dan dukungannya. 

6. Bapak Riski Afandi selaku supervisor sekaligus 
pembimbing lapangan praktek kerja atas bimbingan, 
nasihat, dan pengarahan selama praktek kerja. 
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7. Semua pihak yang telah membantu selama pelaksanaan 
praktek kerja dan memberikan perhatian yang tidak 
dapat penyusun sebutkan satu per satu. 

Oleh karena itu kritik dan saran yang bersifat membangun dari 
semua pihak sangat penyusun harapkan. Semoga laporan ini dapat 
bermanfaat bagi penyusun maupun bagi pembaca. 

Akhir kata, kami mengucapkan terima kasih dan berharap 
laporan ini dapat memberikan kontribusi yang positif dalam 
peningkatan efisiensi operasional di PT Antika Raya. 

Surabaya, 08 September 2025 
 
 
 
 
 

 
Adhitya Hazmi Satriagung 
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