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INTISARI 

 

Perencanaan Pabrik Sodium Sulfat  ini diharapkan dapat berproduksi 

dengan kapasitas 250.000 ton/tahun dalam bentuk padat. Pabrik beroperasi secara 

kontinyu berjalan selama 24 jam tiap hari dan 330 hari kerja dalam setahun. 

 

 Penelitian dan pengembangan Sodium Sulfat dari tahun ke tahun semakin 

maju dan banyak dilakukan penyempurnaan dalam pembuatannya sehingga banyak 

dikenal proses pembuatannya. Pada pabrik kertas yang banyak memakai kraft maka 

banyak pula Sodium Sulfat yang digunakan. Sebagian besar produk Sodium Sulfat 

dipergunakan untuk pabrik kertas dengan proses kraft. Dari Perhitungan Analisa 

Ekonomi didapatkan hasil data sebagai berikut: 

* Massa Konstruksi     : 2 Tahun 

* Umur  Pabrik     : 10 Tahun 

* Fixed Capital Investment (FCI)    : Rp. 1.715.574.791.434 

* Working Capital Investment (WCI)   : Rp. 225.083.567.490 

* Biaya Produksi Total (Total Production Cost)  : Rp. 1.350.501.404.943 

* Hasil Penjualan Produk (Sale Income)  : Rp. 2.088.564.795.217 

* Internal Rate of Return (IRR)   : 15,532% 

* Pay Back Periode (PBP)    : 5 tahun  

* Break Even Point (BEP)    : 32,4 % 

 






