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INTISARI 

Benzil alkohol merupakan alkohol aromatik yang memiliki beragam 

kegunaan pada beberapa industri seperti farmasi, industri cat, dan pelapis. 

Kebutuhan benzil alkohol di berbagai sektor industri tersebut tinggi dan 

ketergantungan pasokan dari luar negeri menyebabkan permintaan senyawa ini 

meningkat seiring tahun. Oleh karena itu, pendirian pabrik benzil alkohol di 

Indonesia memiliki peluang yang cukup besar untuk memenuhi kebutuhan 

domestik. Pabrik benzil alkohol ini direncanakan berdiri pada tahun 2030 dengan 

kapasitas produksi 45.000 ton/tahun yang berlokasi di daerah Manyar Sidorukun, 

Kecamatan Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur. Pabrik beroperasi selama 330 

hari dalam satu tahun dengan jumlah tenaga kerja sebanyak 238 orang. 

Pembuatan benzil alkohol dilakukaan dengan proses hidrolisis dari bahan 

baku benzil klorida dan natrium karbonat. Sebelum masuk reaktor benzil klorida 

dinaikkan suhunya terlebih dahulu hingga 190°C dengan menggunakan heater, 

sementara natrium karbonat dilarutkan terlebih dahulu pada mixer hingga 

konsentrasi 10% dan selanjutnya dinaikkan suhunya hingga 190°C dengan 

menggunakan heater. Keduanya kemudian dialirkan menuju reaktor shell and tube 

yang beroperasi pada suhu 190°C dan tekanan 17 atm. Reaksi hidrolisis yang terjadi 

dalam reaktor bersifat eksotermis sehingga perlu ditambahkan air pendingin agar 

kondisi operasi tetap terjaga. Selanjutnya benzil alkohol dimurnikan melalui proses 

separasi menggunakan flash drum dan dekanter. Flash drum berfungsi untuk 

memisahkan larutan dari gas CO2 hasil dari produk samping reaksi. CO2 yang 

dipisahkan ditampung dan memiliki nilai jual. Pada dekanter terjadi pemisahan 

berdasarkan berat jenis atau densitas dan menghasilkan yield benzil alkohol sebesar 

99,6%. 

Ketentuan pendirian pabrik benzil alkohol yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi  : 45.000 Ton/Tahun 

2. Bentuk Perusahaan  : PT (Perseroan Terbatas) 
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3. Sistem Organisasi  : line and staff 

4. Lokasi Pabrik   : Desa Manyar Sidorukun, Kec. Manyar,  

Kab. Gresik, Jawa Timur 

5. Sistem Operasi   : Kontinyu 

6. Waktu Operasi   : 330 hari 

7. Analisis Ekonomi  : 

a. Masa Konstruksi    = 2 Tahun 

b. Fixed Capital Investment (FCI)  = Rp 779.213.053.233 

c. Working Capital Investment (WCI) = Rp 566.831.423.403 

d. Total Capital Investmennt (TCI)  = Rp 1.346.044.476.636 

e. Biaya Bahan Baku (per Tahun)  = Rp 1.993.223.480.496 

f. Biaya Utilitas (per Tahun)   = Rp 307.760.613.989 

g. Hasil Penjualan    = Rp 3.932.886.737.111 

h. Bunga Pinjaman Bank   = 7,75% 

i. Return on Investment (Sebelum Pajak) = 33,51% 

j. Return on Investment (Sesudah Pajak) = 25,13% 

k. Payback Period (PBP)   = 2 Tahun 10 Bulan 

l. Internal Rate of Return (IRR)  = 20,6% 

m. Break Event Point (BEP)   = 41,16% 

 

 

 

 

 

 

 


