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INTISARI 

 

Sorbitol merupakan senyawa alkohol polihidrat yang banyak dimanfaatkan 

dalam industri pangan, farmasi, kosmetik, dan kimia. Sorbitol memiliki beberapa 

keunggulan, antara lain memiliki nilai kalori yang lebih rendah dibandingkan 

sukrosa, bersifat nonkariesogenik, stabil secara kimia, dan mudah larut dalam air. 

Luasnya penggunaan sorbitol serta kebutuhan terhadap produk pemanis alternatif 

menjadi peluang untuk mendirikan pabrik sorbitol di Indonesia. Pabrik ini 

direncanakan berdiri pada tahun 2030 dengan kapasitas 125.000 ton/tahun di Jl. 

KH. Abdul Jabbar-JIS, Taman Baru, Cilegon, Banten. Pabrik sorbitol ini beroperasi 

selama 330 hari dalam setahun dengan jumlah tenaga kerja sebanyak 155 orang. 

Pembuatan sorbitol menggunakan bahan baku utama dextrose monohydrate dan 

hidrogen melalui proses hidrogenasi katalitik. Dextrose monohydrate terlebih 

dahulu dilarutkan dengan air proses hingga mencapai konsentrasi 50% (w/w), 

kemudian direaksikan dengan hidrogen dalam reaktor fixed bed jenis multitube 

yang berisi katalis Raney-Nickel. Reaksi hidrogenasi berlangsung pada suhu 140°C 

dan tekanan 80 atm dengan konversi sebesar 98%. Produk keluaran reaktor 

selanjutnya mengalami proses pemisahan gas dan cairan dalam flash drum, 

kemudian hidrogen yang tidak bereaksi dipisahkan dan dikembalikan ke proses 

(recycle). Larutan sorbitol selanjutnya mengalami proses dekolorisasi 

menggunakan karbon aktif, filtrasi menggunakan rotary drum vacuum filter, dan 

pemekatan menggunakan evaporator vakum hingga mencapai konsentrasi 70%. 

Produk kemudian didinginkan dan disimpan dalam tangki penyimpanan sebagai 

produk akhir berupa sorbitol cair Tipe-015 dengan konsentrasi 70%. 

Ketentuan pendirian pabrik sorbitol tipe-015 yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

1. Kapasitas  : 125.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem organisasi : Garis dan Staff  
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4. Jumlah karyawan : 155 orang 

5. Sistem operasi  : Kontinyu 

6. Waktu operasi  : 330 hari tiap tahun; 24 jam tiap hari  

7. Analisa ekonomi 

a) Massa konstruksi     : 2 tahun 

b) Modal Tetap / Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 588.392.763.882 

c) Modal Kerja / Working Capital Investment (WCI) : Rp 292.092.535.458 

d) Modal Total / Total Capital Investment (TCI) : Rp 880.485.299.339 

e) Biaya bahan baku (1 tahun)  : Rp 1.127.941.841.737 

f) Biaya utilitas (1 tahun)   : Rp 71.289.726.552 

g) Total Production Cost (TPC)  : Rp 139.256.500.128 

h) Hasil penjualan produk   : Rp 2.125.000.000.000 

i) Bunga bank (BRI)    : 8% 

j) Return of Investment (sebelum pajak) : 36% 

k) Return of Investment (sesudah pajak) : 28,08% 

l) Internal rate of Return (IRR)  : 24% 

m) Pay Back Period (PBP)   : 2 tahun 11 bulan 

n) Break Even Poin (BEP)   : 27,27% 


