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INTISARI 

Pabrik formaldehid ini dirancang untuk memiliki kapasitas produksi sebesar 90.000 ton 

per tahun yang akan didirikan di Kawasan Java Integrated Industrial and Port Estate (JIIPE), 

Desa Manyar Sidomukti, Kecamatan Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur. Bahan baku 

utama yang digunakan dalam proses produksi adalah metanol dan udara, dengan metanol 

diperoleh dari PT Brunei Methanol Company, sedangkan udara diperoleh dari lingkungan 

sekitar. Katalis yang digunakan dalam proses adalah perak (Ag). Berdasarkan perhitungan 

neraca massa, kebutuhan metanol sebesar 4.954,54 kg/jam, sedangkan udara yang digunakan 

dalam proses sebesar sekitar 3303,0244 kg/jam. Produk utama yang dihasilkan adalah 

formaldehid. 

Proses pembuatan formaldehid menggunakan proses oksidasi metanol dengan bantuan 

katalis perak. Metanol dan air terlebih dahulu dicampurkan, kemudian metanol diuapkan dan 

dialirkan bersama udara menuju pemanas. Udara dipanaskan sebelum memasuki reaktor. Di 

dalam reaktor terjadi reaksi oksidasi dan dehidrogenasi metanol dengan bantuan katalis perak 

sehingga menghasilkan formaldehid. Gas hasil reaksi selanjutnya dialirkan menuju absorber 

untuk menyerap formaldehid dan metanol menggunakan air. Formaldehid yang telah terserap 

kemudian diperoleh sebagai produk dalam fase cair, sedangkan sebagian gas yang tidak terserap 

keluar dari bagian atas absorber. 

Berdasarkan perencanaan yang telah dilakukan, dapat disimpulkan data-data pabrik 

sebagai berikut: 

Kapasitas : 90.000 ton/tahun 

: Kawasan JIIPE, Desa Manyar Sidomukti, Kecamatan 
Lokasi 

Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur 

Bahan baku : Metanol dan udara 

Sumber metanol : PT Brunei Methanol Company 

Katalis : Perak (Ag) 

Waktu operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

Jumlah karyawan : 189 orang 

Luas area pabrik : 30.000 m² 

Utilitas 

1. Kebutuhan air : 1.292,5 m³/hari 
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2. Kebutuhan steam : 2.542,542 lb/jam 

3. Kebutuhan listrik proses dan 

utilitas 
: 172,7538 kWh 

4. Kapasitas generator : 6.219,1380 kWh 

Analisa Ekonomi : Discount Cash Flow 

5. Bunga Bank : 8% 

6. Laju Inflasi : 4% 

7. Modal Tetap (FCI) : Rp 579.504.489.817 

8. Modal Kerja (WCI) : Rp 343.522.491.230 

9. Investasi Total (TCI) : Rp 923.026.981.047 

10. Biaya Produksi (TPC) : Rp 1.374.089.904.920 

11. Pay Back Period (PBP) : 3 Tahun 11 bulan 

12. Internal Rate of Return (IRR) : 14,79% 

13. Break Even Point (BEP) : 31,3376% 
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