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INTISARI

Isopropil asetat merupakan senyawa ester yang banyak dimanfaatkan
sebagai pelarut pada industri cat, tinta, pelapis, farmasi, kosmetik, serta berbagai
proses manufaktur karena memiliki laju penguapan yang tinggi, daya larut yang
baik, dan toksisitas yang relatif rendah. Hingga saat ini Indonesia masih bergantung
pada impor untuk memenuhi kebutuhan isopropil asetat sehingga pendirian pabrik
di dalam negeri berpotensi mengurangi ketergantungan impor sekaligus
meningkatkan nilai tambah industri kimia nasional. Pra rancangan pabrik ini
bertujuan merancang pabrik isopropil asetat berkapasitas 60.000 ton/tahun dengan
bahan baku isopropil alkohol dan asam asetat melalui proses esterifikasi. Pabrik
direncanakan berlokasi di Kawasan Industri Wijayakusuma (KIW), Kota
Semarang, Jawa Tengah, dengan waktu operasi 330 hari per tahun. Proses produksi
diawali dengan penyimpanan dan pemanasan bahan baku sebelum direaksikan di
dalam fixed bed reactor menggunakan katalis Amberlyst-36 pada kondisi operasi
80°C dan 1 atm. Reaksi esterifikasi berlangsung secara eksotermis dan
menghasilkan isopropil asetat serta air dengan konversi reaksi sebesar 98%. Produk
hasil reaksi selanjutnya dimurnikan melalui rangkaian tiga kolom distilasi,
termasuk distilasi azeotrop dengan penambahan dietilen glikol (DEG) sebagai
entrainer, sehingga diperoleh produk isopropil asetat sesuai spesifikasi yang
diinginkan. Perancangan pabrik juga didukung oleh penyediaan utilitas, sistem
instrumentasi dan keselamatan kerja, tata letak pabrik, serta organisasi perusahaan
untuk menunjang kelancaran operasi.

Berdasarkan analisis pasar, ketersediaan bahan baku, pemilihan proses,
serta evaluasi teknis dan ekonomi yang dilakukan, pendirian pabrik isopropil asetat
dengan kapasitas 60.000 ton/tahun dinilai memiliki prospek yang baik untuk
memenuhi kebutuhan domestik sekaligus membuka peluang ekspor. Oleh karena
itu, pabrik yang dirancang layak dipertimbangkan untuk direalisasikan sebagai
salah satu upaya pengembangan industri petrokimia di Indonesia. Dari perhitungan

dan pembahasan yang dilakukan didapatkan kesimpulan sebagai berikut:
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PRA RANCANGAN PABRIK

“Pabrik Isopropil Asetat Dari Isopropil Alkohol Dan Asam Asetat

Dengan Proses Esterifikasi Kapasitas 60.000 Ton/Tahun™
Kapasitas Produksi : 60.000 ton/tahun
Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)
Sistem Organisasi . Garis dan Staff
Jumlah Karyawan 175 orang

Waktu Operasi
Lokasi Pabrik

Luas Pabrik

8. Bahan Baku

a. Isopropil Alkohol
b. Asam Asetat

c¢. Dietilen Glikol
d. Amberlyst-36 Wet
Produk :
a. Isopropil Asetat

10. Utilitas

a. Kebutuhan Steam

b. Kebutuhan Air
c. Kebutuhan Listrik

11. Analisa Ekonomi

Masa Konstruksi

Umur Pabrik

Fixed Capital Investment (FCI)

Working Capital Investment (WCI)

Total Capital Investment (TCI)

Biaya Bahan Baku (per tahun)

Biaya Utilitas (per tahun)

Biaya Produksi (TPC)

Hasil Penjualan

Bunga Pinjaman Bank

Rate of Investment ('sebelum pajak)

Rate of Investment ( setelah pajak)
. Pay Back Period (PBP)

Internal Rate of Return (IRR)

Break Even Point (BEP)

SB g FT RSO S o
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: 30500 m

20,7563

0 32.174,776

© 9.170,2427 m’/hari
. 331,75

: 330 hari/tahun; 24 jam/hari
: Kecamatan Tugu, Kota

Semarang, Jawa Tengah
2

© 4.951,9708 kg/jam
. 4.457,6740 kg/jam

1.874,9962 kg/jam
kg/jam

1 7.575,7576 kg/jam

Ib/jam
kWh

2 tahun

10 tahun

Rp 1.462.254.216.070
Rp 718.060.213.012
Rp 2.180.314.429.083
Rp 1.557.072.135.386
Rp 251.612.176.388
Rp 2.872.240.852.050
Rp 3.568.908.000.000
10%

26,74%

20,05%

4 tahun

13%

33,98%
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