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II. INTISARI 

 

 Aluminium sulfat merupakan bahan kimia yang banyak digunakan dalam 

berbagai bidang industri, khusus nya pengolahan air, industri kertas, tekstil, dan 

industri kimia lainnya. Seiring dengan kebutuhan aluminium sulfat yang terus 

bertambah, pembangunan pabrik baru diperlukan untuk mendukung pemenuhan 

kebutuhan domestik dan mengurangi ketergantungan terhadap produk impor. 

Pabrik aluminium sulfat ini dirancang dengan kapasitas 70.000 ton//tahun dan 

berada di kawasan JIIPE, Gresik, Jawa Timur. Pemilihan lokasi dipertimbangkan 

karena terdapat kemudahan dalam transportasi dan ketersediaan pada utilitas, serta 

akses pada bahan baku yang mudah dijangkau. Proses produksi menggunakan 

proses Dorr, dimana proses diawali dengan pengecilan ukuran pada bahan baku 

bauksit dan pengenceran pada asam sulfat. Kedua bahan direaksikan pada reaktor 

dengan suhu 110°C dan tekanan 1 atm, kemudian hasil reaksi dipisahkan 

menggunakan thickener. Selanjutnya, larutan dipekatkan dengan evaporator hingga 

47%, kemudian dikristalkan pada crystallizer dan dipisahkan antara kristal dengan 

mother liquor menggunakan centrifuge. Proses selanjutnya produk dikeringkan 

menggunakan rotary dryer, lalu dihaluskan pada ball mill hingga diperoleh produk 

aluminium sulfat. Pabrik dilengkapi dengan unit pengolahan air, pembangkit steam, 

pembangkit tenaga listrik, penyedia bahan bakar, serta unit pengolahan limbah. 

Kelayakan pendirian pabrik ditinjau melalui analisis ekonomi yang mencakup 

modal investasi, biaya produksi, keuntungan, serta beberapa parameter ekonomi 

seperti ROI, IRR, PBP, dan BEP. 

 Ketentuan pabrik Aluminium Sulfat yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan, sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi : 70.000 Ton/Tahun 

2. Bahan Baku  : Bauksit dan Asam Sulfat 

3. Sistem Operasi  : Kontinyu 

4. Waktu Operasi  : 330 Hari 
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5. Lokasi Pabrik  : JIIPE, Kabupaten Gresik, Jawa Timur 

6. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

7. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

8. Analisis Ekonomi  : 

• Masa Kontruksi    : 3 tahun 

• Fixed Capital Invesment (FCI)  : Rp 1.099.095.309.597,94 

• Working Capital Invesment (WCI) : Rp 356.284.471.553,98 

• Total Capital Invesment (TCI)  : Rp 1.455.379.781.151,92 

• Biaya Bahan Baku (1 Tahun)  : Rp 716.839.486.197,27 

• Biaya Utilitas (1 Tahun)   : Rp 182.091.942.157,64 

• Total Production Cost (TPC)  : Rp 1.425.137.886.215,91 

• Hasil Penjualan    : Rp 2.202.952.063.328,51  

• Bunga Pinjaman Bank   : 9 % 

• ROI Sebelum Pajak   : 45,86 % 

• ROI Setelah Pajak   : 34,39 % 

• Internal Rate of Return (IRR)  : 33,46 % 

• Pay Back Periode (PBP)   : 2 tahun 9 bulan 

• Break Event Point (BEP)   : 22,67 % 
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