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INTISARI 

 

Metil klorida merupakan salah satu senyawa kimia antara yang banyak 

dimanfaatkan dalam berbagai sektor industri, seperti industri silikon, farmasi, 

agrokimia, serta industri kimia lainnya. Senyawa ini berperan sebagai bahan baku 

dalam pembuatan metilklorosilan, bahan antara pada sintesis senyawa organik, 

serta bahan baku berbagai turunan selulosa. Seiring berkembangnya industri dalam 

negeri maupun global, kebutuhan metil klorida terus mengalami peningkatan setiap 

tahunnya. Di Indonesia, kebutuhan metil klorida masih dipenuhi melalui impor 

sehingga pembangunan pabrik metil klorida di dalam negeri memiliki prospek yang 

baik untuk mengurangi ketergantungan terhadap produk impor sekaligus memenuhi 

kebutuhan industri nasional. Pabrik metil klorida direncanakan mulai beroperasi 

pada tahun 2030 dengan kapasitas produksi 95.000 ton/tahun yang berlokasi di 

Kawasan Industri Serang, Banten. Pabrik beroperasi secara kontinyu selama 330 

hari dalam satu tahun dengan jumlah tenaga kerja sebanyak 144 karyawan. 

Pembuatan metil klorida dilakukan melalui proses hidroklorinasi 

menggunakan bahan baku metanol dan asam klorida dengan bantuan katalis padat. 

Sebelum memasuki reaktor, metanol dan asam klorida dipersiapkan hingga 

mencapai kondisi operasi yang ditentukan, kemudian dialirkan ke dalam multitube 

reactor yang beroperasi pada suhu 150℃ dan tekanan 1 atm. Reaksi hidroklorinasi 

yang terjadi didalam reaktor bersifat eksotermis dengan konversi sebesar 99,8%. 

untuk berlangsungnya reaksi pembentukan metil klorida.  Produk keluaran reaktor 

selanjutnya dipisahkan menuju menara distilasi untuk memisahkan produk metil 

klorida dari air, sisa reaktan, dan komponen lainnya sehingga diperoleh metil 

klorida dengan kemurnian sesuai spesifikasi. Produk akhir kemudian didinginkan 

dan disimpan di dalam tangki penyimpanan pada kondisi suhu 32℃ dan tekanan 5 

atm  sebelum dipasarkan. 

Ketentuan pendirian pabrik metil klorida yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi : 95.000 Ton/Tahun 

2. Bentuk Organisasi : Perseroan Terbatas 
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3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik  : Kawasan Industri Serang, Banten 

5. Sistem Operasi  : Kontinyu 

6. Waktu Operasi  : 330 Hari 

7. Analisa Ekonomi  : 

a. Masa Konstruksi    = 2 Tahun 

b. Fixed Capital Investment (FCI)  = Rp. 560.122.557.308,10 

c. Working Capital Investment (WCI)  = Rp. 828.990.689.548,86 

d. Total Working Capital Investment (TCI) = Rp. 1.389.113.246.857,00 

e. Biaya Bahan Baku/Tahun   = Rp. 1.132.312.670.753,29 

f. Biaya Utilitas/Tahun    = Rp. 837.985.496.200,48 

g. Hasil Penjualan    = Rp. 3.877.203.199.277,00 

h. Bunga Pinjaman Bank   = 7,7% 

i. Rate Of Investment (sebelum pajak) = 34,25% 

j. Rate Of Investment (sesudah pajak)  = 25,68% 

k. Pay Out Periode    = 2 Tahun 5 Bulan 

l. Internal Rate Of Return   = 21% 

m. Break Even Point (BEP)   = 32,6% 
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