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INTISARI

Pabrik Monobasic Kalium Fosfat dengan kapasitas 50.000 ton/tahun akan
didirikan di Cilegon, Banten. Pabrik ini akan beroperasi 24 jam dalam sehari
selama 330 hari dalam setahun. Pabrik Monobasic Kalium Fosfat ini menggunakan
bahan baku Kalium Hidroksida yang berasal dari PT. Nami Hito Chemicals dan
Asam Fosfat yang berasal dari PT. Gael Vada Indonesia. Monobasic Kalium Fosfat
ini dapat digunakan sebagai pupuk pada sektor pertanian karena mengandung unsur
hara fosfor (P) dan kalium (K) dengan kadar tinggi tanpa mengandung nitrogen (N)
sehingga dapat meningkatkan kualitas hasil panen. Pada industri makanan,
Monobasic Kalium Fosfat digunakan sebagai bahan tambahan pangan untuk
meningkatkan daya ikat air, menjaga kualitas, dan memperpanjang umur simpan
produk olahan. Selain itu, Monobasic Kalium Fosfat juga dimanfaatkan pada
industri kesehatan sebagai injeksi konsentrat untuk infus intravena guna mengatasi
kekurangan fosfat dan kalium serta sebagai sumber elektrolit bagi tubuh.

Pembuatan Monobasic Kalium Fosfat pada pabrik ini menggunakan proses
Netralisasi antara Kalium Hidroksida (KOH) dan Asam Fosfat (H;PO4). Kalium
Hidroksida dengan kemurnian 90,80% terlebih dahulu dilarutkan menggunakan air
proses hingga diperoleh larutan KOH berkonsentrasi 40%. Sementara itu, Asam
Fosfat dengan kemurnian 85% dipanaskan hingga mencapai suhu 90°C.
Selanjutnya, kedua bahan direaksikan pada suhu 90°C dan tekanan 1 atm dengan
waktu tinggal selama 30 menit sehingga diperoleh konversi reaksi sebesar 99,8%
dan menghasilkan Monobasic Kalium Fosfat serta air. Produk hasil reaksi kemudian
didinginkan hingga mencapai suhu 55°C pada homogenizer dengan menggunakan
jaket pendingin selain itu slurry dihomogenkan agar campuran menjadi seragam
dan ukuran partikel padatan yang mulai terbentuk menjadi lebih kecil dengan
bantuan rotor dan stator. Slurry yang dihasilkan selanjutnya dikeringkan
menggunakan udara panas sehingga kandungan air menguap dan diperoleh

Monobasic Kalium Fosfat dalam bentuk serbuk. Kemudian serbuk yang masih
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bersuhu tinggi didinginkan di Rotary Cooler hingga mencapai suhu 35°C. Tahap
selanjutnya adalah penyeragaman ukuran partikel hingga mencapai ukuran 200
mesh agar produk memenuhi spesifikasi yang diinginkan.

Ketentuan pendirian pabrik Monobasic Kalium Fosfat yang telah

direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut :

Kapasitas Produksi : 50.000 Ton/Tahun

Bentuk Organisasi : Perseroan Terbatas

Sistem Organisasi : Garis dan Staff

Lokasi Pabrik : JI. Amerika II, Desa Warnasari, Kecamatan

Citangkil, Kota Cilegon, Provinsi Banten.

Sistem Operasi : Continue
Waktu Operasi : 330 Hari/Tahun ; 24 Jam/Hari
Jumlah Karyawan : 192 Orang
Bahan Baku
Kalium Hidroksida : 2.855,5704 kg/jam
Asam Fosfat :5327,7717 kg/jam
Utilitas
Kebutuhan steam :328,3198 kg/jam
Kebutuhan listrik :399,3838 kWh
Kebutuhan air : 3153,5105 m’/hari
Kebutuhan bahan bakar : 2162,2393 liter/jam
Luas pabrik : 22.000 m?
Analisa ekonomi
Fixed Capital Investment : Rp 337.685.377.309
Working Capital Investment : Rp 493.217.551.729
Total Capital Investment : Rp 830.902.929.037
Biaya bahan baku (1 tahun) :Rp 1.461.492.640.387
Biaya utilitas (1 tahun) :Rp 116.886.126.341
Total Production Cost : Rp 1.972.870.206.915
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Hasil penjualan produk : Rp 2.234.334.250.000
Bunga Bank : 8%

Internal Rate of Return : 18,0764%

Return on Investment before tax : 29%

Return on Investment after tax :23%

Pay Back Period : 2 tahun 3 bulan

Break Event Point :37,57%
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