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INTISARI 

Meningkatnya kebutuhan metil merkaptan sebagai bahan baku metionin, 

pestisida, dan berbagai produk kimia lainnya mendorong perlunya pembangunan 

pabrik metil merkaptan di Indonesia untuk memenuhi kebutuhan dalam negeri dan 

mengurangi ketergantungan impor. Hingga saat ini kebutuhan metil merkaptan 

masih dipenuhi melalui impor karena belum terdapat pabrik yang memproduksinya 

dalam skala komersial di dalam negeri. Pada pra-rancangan ini dirancang pabrik 

metil merkaptan dengan kapasitas 65.000 ton/tahun menggunakan Continuous 

Synthesis Gas Process. Proses produksi metil merkaptan terdiri atas beberapa 

tahapan utama, yaitu preparasi bahan baku syngas dan H₂S, reaksi sintesis dalam 

reaktor fixed bed multitubular pada suhu sekitar 280°C, dilanjutkan dengan proses 

pendinginan, kondensasi, dan pemisahan untuk memperoleh produk CH₃SH. 

Selanjutnya, gas CO₂ dan H₂S dipisahkan menggunakan scrubber dengan larutan 

Monoethanolamine (MEA), sedangkan gas hasil stripping dan syngas yang belum 

bereaksi direcycle kembali menuju reaktor. Produk CH₃SH kemudian dimurnikan 

melalui tahapan flash, decanter, dan pemisahan lanjutan sebelum dialirkan menuju 

tangki penyimpanan.  

Hasil pra-rancangan menunjukkan bahwa proses sintesis metil merkaptan 

merupakan proses yang layak diterapkan karena menggunakan teknologi yang telah 

dikembangkan secara komersial, didukung oleh ketersediaan bahan baku syngas 

dan H₂S serta lokasi pabrik yang strategis di kota Bontang, Provinsi Kalimantan 

Timur. Berdasarkan hasil analisis ekonomi, pabrik ini memiliki prospek yang baik 

untuk direalisasikan karena memberikan tingkat keuntungan yang memadai dan 

waktu pengembalian modal yang relatif singkat. 

Ketentuan pendirian pabrik yang telah direncanakan disimpulkan sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi  : 65.000 ton/tahun 

2. Bentuk Organisasi  : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik   : Kaltim Industrial Estate, Kota Bontang,  

     Kalimantan Timur 
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5. Sistem Operasi   : Kontinyu 

6. Waktu Operasi   : 330 hari/tahun, 24 jam/hari 

7. Jumlah Karyawan  : 155 

8. Bahan Baku 

a. Syngas 

- Karbon Monoksida : 5.424,96 kg/jam 

- Hidrogen   : 782,47 kg/jam 

b. Hidrogen Sulfida  : 6.712,25 kg/jam 

9. Utilitas 

a. Kebutuhan Steam  : 2280,82 kg/jam 

b. Kebutuhan Listrik 

Alat Proses dan Utilitas : 549,46 kWh 

AC kantor dan Penerangan : 67,94 kWh 

c. Kebutuhan Air  : 459,41 m3/jam 

d. Kebutuhan Bahan Bakar : 65,86 kg/jam 

e. Luas Pabrik   : 16.860 m2 

10. Analisis Ekonomi 

a. Fixed Capital Invesment (FCI)  : Rp. 1.472.671.566.082 

b. Working Capital Invesment (WCI)  : Rp. 746.653.179.106 

c. Total Capital Invesment (TCI)  : Rp. 2.219.324.745.187 

d. Biaya Bahan Baku (1 tahun)   : Rp. 981.763.015.760 

e. Biaya Utilitas (1 tahun)   : Rp. 1.346.265.343.497 

f. Total Production Cost (TPC)  : Rp. 2.986.612.716.422 

g. Bunga Pinjaman Bank   : 7,9% 

h. Internal Rate of Return (IRR)  :15,65% 

i. Return On Invesment (ROI) sebelum pajak : 25,48% 

j. Return On Invesment (ROI) setelah pajak : 19,11% 

k. Break Event Point (BEP)   : 25,79% 

l. Pay Back Period (PBP)   : 3 tahun 8 bulan 
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