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INTISARI

Phosphogypsum merupakan limbah samping dari industri pupuk fosfat yang
memiliki  kandungan utama Calcium Sulfate Dihidrat (CaSOas-2H20).
Ketersediaannya yang melimpah di Indonesia belum dimanfaatkan secara optimal
sehingga berpotensi menimbulkan permasalahan lingkungan. Salah satu upaya
peningkatan nilai tambah phosphogypsum adalah mengolahnya menjadi Anhydrous
Insoluble Calcium Sulfate (CaSOa4 anhidrat IT) melalui proses kalsinasi. Produk ini
memiliki stabilitas termal yang tinggi, tidak mudah larut dalam air, serta banyak
dimanfaatkan sebagai bahan pengisi (filler) pada industri cat, keramik, material
konstruksi, dan berbagai aplikasi industri lainnya. Seiring dengan meningkatnya
kebutuhan Anhydrous Calcium Sulfate di Indonesia, direncanakan pendirian pabrik
Anhydrous Insoluble Calcium Sulfate dengan kapasitas produksi 80.000 ton/tahun
yang berlokasi di Kecamatan Jenu, Kabupaten Tuban, Jawa Timur. Pabrik
dirancang beroperasi selama 330 hari per tahun dengan sistem operasi kontinyu.
Bahan baku utama yang digunakan adalah phosphogypsum dan asam sulfat.

Proses produksi diawali dengan pengecilan ukuran phosphogypsum
menggunakan ball mill, kemudian direaksikan dengan larutan asam sulfat 5% di
dalam Reaktor Alir Tangki Berpengaduk (RATB) pada tekanan atmosfer untuk
menghilangkan pengotor seperti senyawa fosfat, fluorida, dan kalsium oksida.
Slurry hasil reaksi dipisahkan menggunakan vacuum filter, kemudian dikeringkan
di rotary dryer. Padatan kering selanjutnya dikalsinasi di dalam rotary kiln pada
suhu 600°C dan tekanan 1 atm sehingga terjadi proses dehidrasi sempurna yang
menghasilkan Anhydrous Insoluble Calcium Sulfate. Produk hasil kalsinasi
kemudian didinginkan menggunakan cooler, digiling kembali dengan ball mill, dan
dipisahkan menggunakan classifier untuk memperoleh ukuran partikel sesuai
spesifikasi produk. Fraksi yang belum memenuhi ukuran dikembalikan ke ball mill
sebagai aliran recycle, sedangkan produk yang memenubhi spesifikasi disimpan di

tangki penyimpanan sebagai produk akhir.
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Ketentuan pendirian pabrik Anhydrous Insoluble Calcium Sulfate dari

Phosphogypsum dengan Proses Kalsinasi direncanakan sebagai berikut:

1.

9.

Kapasitas Produksi
Bentuk Perusahaan
Sistem Organisasi
Lokasi Pabrik
Sistem Operasi
Waktu Operasi

Jumlah Karyawan

: 80.000 Ton/Tahun

: Perseroan Terbatas (PT)

: Garis Dan Staff

: Kecamatan Jenu, Kabupaten Tuban, Jawa Timur
: Kontinyu

: 330 Hari

: 180 orang

S A o B

Utilitas

a) Kebutuhan Steam

b) Kebutuhan Listrik

¢) Kebutuhan Air

d) Kebutuhan Bahan Bakar
Luas Pabrik

10. Analisa Ekonomi

a) Masa Kontruksi

b) Fixed Capital Investment (FCI)

¢) Working Capital Investment (WCI)
d) Biaya Bahan Baku (Pertahun)

e) Biaya Utilitas (Pertahun)

f) Hasil Penjualan(Pertahun)

g) Bunga Pinjaman Bank

h) Rate On Investment (Sebelum Pajak)
1) Rate On Investment (Setelah Pajak)
j) Pay Back Period (PBP)

k) Internal Rate Of Return (IRR)

1) Break Event Point (BEP)

: 443,5143 kg/jam
: 380,322 kWh

: 136,810 m*/jam
35,39 L/jam

: 24964 m?

: 3 Tahun

: Rp. 358.817.119.053
: Rp. 145.824.334.122
: Rp. 287.638.545.076
: Rp. 23.249.395.142

: Rp. 751.999.999.925
: 8%

:26,69%

:20,02%

: 4 Tahun 1 Bulan

1 15%

:31,19%%

Program Studi S-1 Teknik Kimia
Fakultas Teknik dan Sains
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur X



