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INTISARI 

Isobutene merupakan hidrokarbon yang banyak dimanfaatkan dalam proses 

produksi di industri sebagai reaktan dalam produksi methyl tert-butyl ether (MTBE) 

sebagai zat aditif peningkat angka oktan, pembuatan butyl rubbers, dan bahan baku 

pembuatan methyl methacrylate (MMA). Pemenuhan pasokan isobutene di 

Indonesia saat ini masih sangat bergantung pada impor dan belum terdapat 

produsen isobutene di pasar bebas domestik, sehingga kondisi ini membuka 

peluang strategis untuk mendirikan pabrik isobutene di Indonesia. Pabrik 

direncanakan mulai beroperasi pada tahun 2030 dengan kapasitas produksi sebesar 

60.000 ton per tahun dan berlokasi di Kawasan Industri JIIPE, Kecamatan Manyar, 

Kabupaten Gresik, Jawa Timur. Operasional pabrik dirancang berlangsung secara 

kontinyu selama 330 hari setiap tahun dengan total kebutuhan tenaga kerja 

sebanyak 190 orang. 

Pembuatan isobutene dilakukan dengan menggunakan proses dehidrasi dari 

isobutanol dengan bantuan katalis padat alumina. Bahan baku isobutanol (99,5%) 

diencerkan dengan air menjadi 84% di dalam tangki pencampuran (mixer), 

kemudian dialirkan menuju vaporizer untuk diubah fasenya menjadi uap pada suhu 

110℃ dan tekanan 1,3 atm. Gas isobutanol selanjutnya dipanaskan hingga suhu 

340℃ sebelum memasuki reaktor fixed bed multitube. Reaksi dehidrasi yang terjadi 

di dalam reaktor bersifat endotermis dan beroperasi pada suhu 340℃ dan tekanan 

1,2 atm dengan konversi isobutana mencapai 99,47% dan selektivitas isobutene 

sebesar 96,52%. Produk keluaran reaktor didinginkan menggunakan waste heat 

boiler dan dikondensasi secara parsial, lalu dialirkan menuju separator untuk 

memisahkan campuran uap (kaya isobutene) dan produk cair (air dan isobutanol 

sisa). Produk uap kemudian dikompresi dan dialirkan menuju absorber yang 

beroperasi pada suhu 52℃ dan tekanan 5,2 atm dengan menggunakan pelarut tert-

butanol (TBA) untuk menyerap isobutene. Aliran bawah dari absorber dipanaskan 

dan dialirkan menuju menara distilasi untuk memisahkan isobutene dari pelarut 

TBA dan air pada kondisi tekanan 3,3 atm dan suhu 65℃. Produk akhir isobutene 

yang didapatkan dari produk atas distilasi kemudian dikondensasi dan disimpan 
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dalam tangki penyimpanan pada kondisi suhu 35℃ dan tekanan 4,5 atm dengan 

kemurnian mencapai 96,5% sebelum dipasarkan. 

Ketentuan pendirian pabrik metil salisilat yang telah direncanakan dapat disimpulkan 

sebagai berikut 

1. Kapasitas Produksi : 60.000 Ton/Tahun 

2. Bentuk Organisasi : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik : Kawasan Industri JIIPE Gresik, Jawa Timur 

5. Sistem Operasi : Kontinyu 

6. Waktu Operasi : 330 Hari 

7. Utilitas 

a. Kebutuhan steam : 11.303,47 kg/jam 

b. Kebutuhan listrik : 1.186,67 kWh/jam 

c. Kebutuhan air : 22,43 m3/jam 

d. Kebutuhan bahan bakar : 3.036,28 lb/jam 

8. Luas Pabrik : 40.000 m3 

9. Analisis Ekonomi 

a. Masa konstruksi : 2 tahun 

b. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 561.219.594.395 

c. Work Capital Investment (WCI) : Rp 587.259.609.593,32 

d. Total Capital Investment (TCI) : Rp 1.148.479.203.988,3 

e. Bunga bank : 8% per tahun 

f. Return On Investment (ROI) : 20,07 % 

g. Internal Rate of Return (IRR) : 16,6 % 

h. Pay Back Period (PBP) : 2,66 tahun 

i. Break Even Point (BEP) : 35,8% 


