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INTISARI

Pabrik aluminium sulfat dengan kapasitas produksi sebesar 60.000 ton/tahun
direncanakan menggunakan proscs Giulini dan berlokasi di Manyar, Gresik, Jawa Timur.
Pabrik dirancang untuk beroperasi selama 24 jam per hari dan 330 hari per tahun dengan
bahan baku utama berupa aluminium hidroksida (Al{OH);) dan asam sulfat (H2SO.). Proses
produksi aluminium sulfat meliputi beberapa tahapan, yaitu persiapan bahan baku, reaksi,
evaporasi, kristalisasi, pengeringan, serta penanganan produk.Pada tahap persiapan bahan
baku, aluminium hidroksida dan asam sulfat dipersiapkan sesuai dengan kondisi operasi
vang diperlukan sebelum dialirkan menuju reaktor. Selanjutnya, pada tahap reaksi,
aluminium hidroksida direaksikan dengan larutan asam sulfat di dalam reaktor dengan
konversi sebesar 99,92% untuk menghasilkan larutan aluminium sulfat. Larutan terscbut
kemudian dialirkan menuju evaporator untuk mengurangi kandungan air melalui proses
penguapan. Larutan aluminium sulfat yang telah terkonsentrasi selanjutnya mengalami
proses Kkristalisasi untuk membentuk kristal aluminium sulfat. Kristal yang diperoleh
kemudian dikeringkan menggunakan rotary dryer dengan bantuan udara panas dan kering
hingga diperoleh produk dengan kandungan air sebesar 0,2%. Produk hasil pengeringan
selanjutnya memasuki tahap penanganan produk yang meliputi proses penghalusan,
pendinginan, pengayakan, dan pengemasan sebelum produk siap didistribusikan.
Berdasarkan hasil analisis ekonomi, pembangunan pabrik diperkirakan memerlukan waktu
konstruksi selama 2 tahun dengan total investasi modal sebesar Rp501.397.194.466, yang
terdiri atas modal sendiri sebesar Rp300.838.318.480 dan modal pinjaman sebesar
Rp200.558.878.987. Hasil analisis menunjukkan bahwa waktu pengembalian modal
diperkirakan selama 4 tahun 7 bulan dengan laju pengembalian sebesar 12,62%. Pabrik
diperkirakan mencapai titik impas (Break Even Point/BEP) pada tingkat produksi sebesar

30,03% dari kapasitas produksi maksimum.
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