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INTISARI 

 

Asam borat (H₃BO₃) merupakan salah satu bahan kimia anorganik yang 

banyak dimanfaatkan dalam berbagai sektor industri, seperti industri kaca, keramik, 

fiberglass, farmasi, kosmetik, hingga pertanian. Seiring berkembangnya sektor 

industri tersebut, kebutuhan asam borat di Indonesia terus mengalami peningkatan. 

Hingga saat ini kebutuhan dalam negeri masih dipenuhi melalui impor sehingga 

pembangunan pabrik asam borat diharapkan mampu mengurangi ketergantungan 

terhadap produk impor, meningkatkan nilai tambah sumber daya industri, serta 

mendukung perkembangan industri kimia nasional. Berdasarkan pertimbangan 

tersebut, dirancang sebuah pabrik asam borat dengan kapasitas 65.000 ton/tahun 

yang berlokasi di Indonesia dan direncanakan beroperasi secara kontinyu selama 

330 hari per tahun. 

Pembuatan asam borat dilakukan menggunakan proses asidifikasi dengan 

bahan baku utama sodium tetraborat dekahidrat (Na₂B₄O₇·10H₂O) dan asam sulfat 

(H₂SO₄). Pemilihan proses ini didasarkan pada tingkat kemurnian produk yang 

tinggi, penggunaan bahan baku yang relatif sederhana, waktu proses yang lebih 

singkat, serta menghasilkan produk samping berupa natrium sulfat yang memiliki 

nilai ekonomi. Reaksi berlangsung pada fase cair di dalam reaktor berpengaduk 

pada tekanan atmosfer dengan suhu operasi sekitar 90°C, kemudian hasil reaksi 

dikristalkan sehingga diperoleh kristal asam borat. Kristal selanjutnya dipisahkan 

menggunakan centrifuge, dikeringkan menggunakan rotary dryer, didinginkan, 

kemudian disimpan sebagai produk akhir. Mother liquor hasil pemisahan diproses 

lebih lanjut untuk memperoleh produk samping natrium sulfat sehingga 

pemanfaatan bahan baku menjadi lebih optimal. 

Berdasarkan hasil perancangan, pabrik direncanakan beroperasi secara 

kontinyu selama 330 hari dalam satu tahun dengan sistem organisasi garis dan staf. 

Analisis kelayakan ekonomi menunjukkan bahwa pendirian pabrik memiliki 

prospek yang baik sehingga layak untuk direalisasikan. Dengan 

mempertimbangkan aspek teknis maupun ekonomi, pabrik asam borat melalui 
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proses asidifikasi diharapkan mampu memenuhi sebagian kebutuhan dalam negeri 

sekaligus memberikan nilai tambah melalui pemanfaatan produk samping natrium 

sulfat. 

Ketentuan umum pendirian pabrik direncanakan sebagai berikut. 

Kapasitas produksi  : 65.000 ton/tahun 

Produk utama   : Asam Borat (H₃BO₃) 

Bahan baku   : Sodium Tetraborat Dekahidrat dan Asam Sulfat 

Proses    : Asidifikasi 

Sistem operasi  : Kontinyu 

Waktu operasi   : 330 hari/tahun 

Bentuk organisasi : Garis dan Staf 

Lokasi pabrik   : Kota Cilegon, Banten 

Analisis Ekonomi  

 a) Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp 777.684.288.313  

 b) Working Capital Investment (WCI)  : Rp 435.288.920.752  

 c) Total Capital Investment (TCI)  : Rp 1.212.973.209.065 

 d) Biaya Bahan baku (1 Tahun)  : Rp 1.141.343.541.000  

 e) Biaya Utilitas (1 Tahun)   : Rp. 1.072.282.074.314  

 f) Total Production Cost (TPC)  : Rp 2.611.733.524.511  

 g) Bunga Bank     : 8%  

 h) Return on Investment (Before Tax)  : 22% 

 i) Return on Investment (After Tax)  : 16% 

 j) Internal Rate of Return (IRR)  : 10,9%  

 k) Pay Back Period (PBP)   : 4 tahun 1 bulan  

 l) Break Even Point (BEP)   : 32%  

         m) Massa Konstruksi    :  2  tahun
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