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INTISARI 

 

Silicon Carbide merupakan salah satu senyawa anorganik yang memiliki 

kegunaan luas dalam berbagai bidang industri, antara lain sebagai bahan pelapis 

tungku, bata refraktori, komponen pembakaran/klin, bahan abrasif untuk pembuatan 

batu asah, bola penumbuk (grinding ball), kertas amplas, roda gerindra, serta dapat 

digunakan pada instrumen pengukuran, power electronics, dan perangkat kontrol 

industri. Kebutuhan Silicon Carbide di dalam negeri cenderung meningkat seiring 

dengan berkembangnya sektor industri tersebut, sementara pemenuhan kebutuhan 

masih bergantung pada impor. Oleh karena itu, pendirian pabrik Silicon Carbide di 

Indonesia memiliki prospek yang baik. Pabrik Silicon Carbide direncanakan 

menggunakan bahan baku Pasir Silika dan Petroleum Coke dengan proses Acheson. 

Proses ini dipilih karena memiliki kondisi operasi yang relatif sederhana, efisien, 

serta menghasilkan produk dengan kemurnian tinggi. Produk hasil reaksi selanjutnya 

mengalami tahap pencampuran menggunakan ribbon mixer, kemudian peleburan 

menggunakan electric furnace. Silicon Carbide yang terbentuk kemudian 

dimasukkan ke dalam cone reactor dengan penambahan asam sulfat (H2SO4) untuk 

menghilangkan senyawa-senyawa oksidasi. Selanjutnya keluaran produk dicuci 

dengan menggunakan rotary drum vacumm filter untuk menghilangkan impuritis dan 

asam-asam yang tersisa, kemudian dikeringkan menggunakan indirect heated rotary 

dryer. Produk akhir kemudian disimpan dalam silo (sebagai tempat penampungan 

produk sementara), kemudian dikemas sebelum di distribusikan kepada konsumen. 

Perencanaan pembangunan pabrik Silicon Carbide beroperasi secara kontinyu 

dengan kapasitas produksi sebesar 50.000 ton/tahun. Lokasi pabrik direncanakan 

berada di Kawasan Industri Tuban (KIT), Kecamatan Jenu, Kabupaten Tuban, Jawa 

Timur, dengan pertimbangan ketersediaan bahan baku, utilitas, sarana transportasi, 

serta tenaga kerja yang memadai. Pabrik direncanakan beroperasi selama 330 hari 

per tahun dengan jumlah tenaga kerja sebanyak 153 orang. Berdasarkan hasil analisis 

teknis dan ekonomi yang telah dilakukan, pendirian pabrik Silicon Carbide ini dinilai 

layak untuk direalisasikan dan dapat dilanjutkan ke tahap perancangan selanjutnya. 
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Ketentuan pendirian pabrik Silicon Carbide yang direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi : 50.000 ton/tahun 

2. Bentuk Organisasi  : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik  : Kawasan Industri Tuban (KIT), Kecamatan  

  Jenu, Kabupaten Tuban, Jawa Timur 

5. Sistem Operasi  : Kontinyu 

6. Waktu Operasi  : 330 hari 

7. Analisa Ekonomi  :  

a. Fixed Capital Investment (FCI)  = Rp. 609.927.651.254 

b. Working Capital Investment (WCI)  = Rp. 282.907.666.130 

c. Total Capital Investment (TCI)  = Rp. 892.835.317.384 

d. Biaya Bahan Baku (per tahun)  = Rp. 383.208.803.819 

e. Biaya Utilitas (per tahun)   = Rp. 446.949.600.555 

f. Hasil Penjualan    = Rp. 1.252.015.000.000 

g. Bunga Pinjaman Bank   = 7,75 % 

h. Rate on Investment (ROI) (sebelum pajak) = 46,52 % 

i. Rate on Investment (ROI) (setelah pajak) = 34,89 % 

j. Pay Back Periode (PBP)   = 3 tahun 

k. Internal Rate of Return (IRR)   = 34,04 % 

l. Break Even Point (BEP)   = 39,12 % 

 

 

 

 

 

 

 


