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INTISARI

Pabrik N-Butanol dari N-Butiraldehid dan Hidrogen dengan proses
hidrogenasi direncanakan didirikan untuk memenuhi kebutuhan N-Butanol dalam
negeri yang terus meningkat seiring berkembangnya industri kimia, cat, resin, dan
pelarut. N-Butanol merupakan senyawa alkohol yang banyak digunakan sebagai
pelarut industri, bahan antara (intermediate), aditif bahan bakar, dan bahan baku
berbagai produk kimia. Proses produksi N-Butanol dilakukan melalui reaksi
hidrogenasi N-Butiraldehid dengan gas hidrogen dengan bantuan katalis nikel di
dalam reaktor packed bed yang disusun secara seri. Reaksi berlangsung pada
kondisi operasi tekanan 15 atm dengan suhu 60°C pada reaktor pertama dan
tekanan 14 atm 90°C pada reaktor kedua. Proses produksi terdiri dari tiga tahap
utama, yaitu persiapan bahan baku, pembentukan produk, dan pemurnian. Pada
tahap persiapan, N-Butiraldehid dan hidrogen disesuaikan dengan kondisi operasi
reaktor. Tahap pembentukan produk dilakukan dalam dua reaktor yang disusun
secara seri dan produk hasil reaksi kemudian dimurnikan menggunakan menara
distilasi sehingga diperoleh N-Butanol dengan kemurnian 99,9%. Pabrik
direncanakan berkapasitas 60.000 ton/tahun dan beroperasi secara kontinyu
selama 330 hari per tahun. Bahan baku utama berupa N-Butiraldehid diperoleh
melalui impor dari Hebei Yanxi Chemical Co., Ltd., China, sedangkan hidrogen
dipasok oleh PT Air Liquide. Lokasi pabrik direncanakan berada di kawasan
industri yang berada di kotabumi, kec.gerogol, Cilegon, Banten, dengan
mempertimbangkan ketersediaan bahan baku, utilitas, transportasi, serta tenaga
kerja. Kebutuhan listrik dipenuhi dari PT PLN dan generator cadangan, sedangkan
kebutuhan air diperoleh dari sumber air laut yang diolah terlebih dahulu.
Berdasarkan hasil perancangan dan analisis yang dilakukan, pendirian pabrik N-
Butanol dinilai layak secara teknis dan ekonomis serta berpotensi mengurangi
ketergantungan impor sekaligus mendukung perkembangan industri kimia
nasional. Dari hasil perhitungan dan pembahasan yang telah dilakukan dapat
disimpulkan beberapa hal sebagai berikut:

1. Kapasitas Produksi : 60.000 ton/tahun
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Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas

Sistem Organisasi : Garis dan Staff

Jumlah Karyawan : 220 orang

Waktu Operasi : 330 hari/tahun, 24 jam/hari

Lokasi Pabrik : Kotabumi, Kec. Gerogol, Cilegon, Banten
Sistem Operasi : Kontinyu

Waktu Operasi : 330 hari

© © N o g bk~ DN

Analisis Ekonomi

Masa Konstruksi = 3 tahun

Fixed Capital Invesment (FCI) = Rp 1.196.233.713.288
Working Capital Invesment (WCI) = Rp 703.727.815.846
Total Capital Invesment (TCI) = Rp.1.899.961.529.134
Biaya Bahan Baku (per tahun) = Rp 956.230.886.054
Biaya Utilitas (per tahun) = Rp 974.893.574.212,35

Hasil Penjualan = Rp 3.686.290.370.370

Bunga Pinjaman Bank = 8 %
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i. Rate on Invesment (sebelum pajak)= 29,50%
J- Rate on Invesment (sesudah pajak) = 22,12 %
k. Pay Out Periode = 2 tahun 11 bulan

|. Internal Rate of Return = 16,60 %

m. Break even Point (BEP) = 32,4 %
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