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KATA PENGANTAR

Segala puji dan syukur penulis panjatkan kepada Allah SWT, karena dengan berkah
dan rahmat-Nya, penulis dapat menyelesaikan Laporan Magang Mandiri di PT Swadaya
Graha dengan sebaik-baiknya. Selama masa magang yang berlangsung dari tanggal 1
Agustus 2024 hingga 31 Desember 2024, penulis telah melaksanakan serangkaian kegiatan
yang dirangkum dalam laporan ini sebagai salah satu syarat kelulusan pada Program
Magang Mandiri Jenjang S-1 di Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa
Timur. Pada kesempatan ini, penulis juga mengucapkan terima kasih kepada semua pihak
yang telah memberikan bantuan dalam penyelesaian Laporan Magang Mandiri ini, di
antaranya:

1. Orang tua dan keluarga yang selalu mendoakan dan memberikan dukungan.
2. Bapak Ir. Rusindiyanto, MT, selaku koordinator program studi Teknik Industri UPN

“Veteran” Jawa Timur.

3. Ibu Dr. Dira Ernawati, ST., MT. selaku Dosen Pembimbing Praktik Kerja Lapangan.

4, Bapak Teguh Setiyawan, selaku pembimbing kerja praktik PT Swadaya Graha.

5. Seluruh karyawan PT Swadaya Graha yang telah membantu dan memberikan
dukungan dalam memberikan tempat, informasi, serta pengarahan bagi penulis.

6. Pihak-pihak lain yang terkait baik secara langsung maupun tidak langsung terlibat
dalam proses berjalannya magang.

Laporan magang ini disusun berdasarkan referensi, observasi, dan aktualisasi secara
langsung di Divisi PPC, PT Swadaya Graha. Dalam penyusunan Laporan ini, saya
menyadari bahwa laporan magang mandiri yang dibuat masih jauh dari kata sempurna.
Oleh karena itu, kritik dan saran yang membangun sangat diharapkan sehingga dapat
menjadi acuan untuk lebih baik lagi di masa mendatang.

Surabaya, 28 November 2024

Penulis
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