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INTISARI 
 

Meningkatnya kebutuhan monopotassium phosphate sebagai bahan yang 

digunakan dalam industri pupuk, pertanian, pangan, dan industri kimia lainnya 

mendorong perlunya pembangunan pabrik monopotassium phosphate di Indonesia. 

Kebutuhan monopotassium phosphate di Indonesia masih dipenuhi melalui impor, 

sehingga pendirian pabrik ini diharapkan dapat memenuhi kebutuhan dalam negeri. 

Pembuatan monopotassium phosphate dapat dilakukan dengan proses kristalisasi dan 

spray dryer. Berdasarkan hasil seleksi proses, dipilih proses netralisasi menggunakan 

kalium hidroksida (KOH) 90% dan asam fosfat (H PO ) 85% yang dilanjutkan dengan 

spray dryer karena memiliki kondisi operasi yang relatif ringan, waktu reaksi lebih 

singkat, konversi tinggi, serta proses dan peralatan yang lebih sederhana. 

Keberhasilan pendirian pabrik Monopotassium Phosphate dipengaruhi oleh 

sistem dan penanganan yang tepat, baik dari aspek teknik produksi, ekonomi, maupun 

manajemen perusahaan. Pabrik Monopotassium Phosphate direncanakan memiliki 

kapasitas produksi sebesar 50.000 ton/tahun dengan waktu operasi selama 330 hari per 

tahun. Proses produksi dirancang dengan mempertimbangkan kemudahan pengoperasian, 

ketersediaan bahan baku, serta efisiensi proses sehingga diharapkan mampu 

menghasilkan produk Monopotassium Phosphate sesuai spesifikasi. Dengan demikian, 

berdasarkan aspek teknis, ekonomi, dan manajemen, prarancangan pabrik 

Monopotassium Phosphate dengan kapasitas 50.000 ton/tahun dinilai layak untuk 

didirikan dan dioperasikan. Pabrik diharapkan dapat memenuhi kebutuhan 

Monopotassium Phosphate serta memberikan keuntungan secara ekonomi dengan 

didukung oleh proses produksi, lokasi, utilitas, dan sistem manajemen yang sesuai. 

1. Kapasitas Produksi : 50.000 ton/tahun 

2. Beroperasi  : 330 hari 

3. Bahan Baku  : Kalium hidroksida 90%, Asam fosfat 85% 

4. Utilitas  

a) Kebutuhan Air    : 3.709,35 m3/hari 

b) Kebutuhan Steam   : 28150,36557 lb/hari 
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c) Kebutuhan Listrik PLN  : 632 kWh 

5. Lokasi Pabrik  : Kawasan Industri JIIPE, Gresik, Jawa Timur  

6. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

7. Struktur Organisasi : Line and Staff 

8. Jumlah Tenaga Kerja : 166 orang 

9. Analisa Ekonomi 

a) Fixed Capital Investment  : Rp649.788.105.061    

b) Working Capital Investment : Rp273.643.862.769     

c) Total Production Cost  : Rp1.094.575.451.074 

d) Return On Investment  : 25,5% 

e) Internal Rate of Return  : 22,1% 

f) Pay Back Period    : 3 tahun 1 bulan 

g) Break Even Point    : 30,43%


