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INTISARI

Tetrahydrofuran (THF) merupakan senyawa pelarut organik yang banyak
dimanfaatkan dalam industri kimia, farmasi, pelapis, perekat, resin, elastomer, serta
sebagai bahan baku pembuatan polytetramethylene ether glycol (PTMEG). Seiring
dengan berkembangnya industri hilir di Indonesia, kebutuhan Tetrahydrofuran
terus mengalami peningkatan, sedangkan pemenuhannya masih bergantung pada
impor. Oleh karena itu, pendirian pabrik Tetrahydrofuran di Indonesia diharapkan
mampu mengurangi ketergantungan terhadap produk impor sekaligus
meningkatkan nilai tambah industri nasional. Pra rancangan ini merancang Pabrik
Tetrahydrofuran dari 1,4-Butanediol dengan proses dehidrasi menggunakan katalis
Zirconium Sulfate dan kapasitas produksi sebesar 50.000 ton/tahun. Pabrik
direncanakan beroperasi secara kontinyu selama 330 hari per tahun dan berlokasi
di Kawasan Industri Gresik, Jawa Timur. Proses dehidrasi dipilih karena memiliki
konversi dan selektivitas yang tinggi, kondisi operasi yang relatif sederhana, serta
hanya menghasilkan produk samping berupa air sehingga lebih ramah lingkungan.
Reaksi berlangsung di dalam reaktor Fixed Bed Tubular Multitube. Pabrik
dirancang dalam bentuk Perseroan Terbatas (PT) dengan sistem organisasi garis
dan staf (line and staff) serta mempekerjakan 175 orang karyawan. Untuk
menunjang kelancaran proses produksi disediakan berbagai fasilitas utilitas,
meliputi penyediaan air, listrik, bahan bakar, udara tekan, serta sistem pengolahan
limbah yang memenuhi kebutuhan operasional pabrik.

Berdasarkan hasil analisis ekonomi, diperoleh Fixed Capital Investment
(FCI) sebesar Rp697.703.104.720, Working Capital Investment (WCI) sebesar
Rp426.530.642.730, sehingga Total Capital Investment (TCI) yang dibutuhkan
adalah sebesar Rp1.124.233.747.451. Total Production Cost (TPC) yang diperlukan
untuk mengoperasikan pabrik sebesar Rpl1.706.122.570.921 per tahun. Hasil
evaluasi ekonomi menunjukkan Return on Investment (ROI) sebelum pajak sebesar
22,61% dan sesudah pajak sebesar 16,95%, Internal Rate of Return (IRR) sebesar
11,211%, serta Break Even Point (BEP) sebesar 30,09%. Nilai IRR yang lebih
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tinggi dibandingkan suku bunga bank sebesar 6% menunjukkan bahwa investasi

yang direncanakan layak untuk direalisasikan.
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