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INTISARI 

 

Bahan baku utama proses produksi Ethanol yaitu Ethylene yang di 

dapatkan dari PT. Candra Asri Petrochemical dan H2SO4 dari PT Indonesia Acid 

Industri. Proses dilakukan dalam reaktor pada suhu 800C, bersifat eksotermis. 

Reaksi yang terjadi menghasilkan Monoethyl Sulfate dan Diethyl Sulfate. Produk 

yang keluar dari reaktor dimasukkan ke dalam Double Stage Hydrolizer dengan 

ditambahkan Air Proses untuk menghidrolisis Monoethyl Sulfate dan Diethyl 

Sulfate menjadi Ethanol, Asam Sulfat dan Air.   

Kebutuhan pendingin di peroleh dari air pendingin. Kebutuhan listrik di 

peroleh dari PLN dan Generator, dan untuk air pendingin diperoleh dari sungai 

terdekat. Pabrik ini menggunakan system organisasi perseroan terbatas atau PT , 

dengan bentuk organisasi garis dan staf. 

  Pabrik ini direncanakan bekerja secara kontinyu dengan waktu produksi 

330 hari per tahun .  

Dari hasil perhitungan dan pembahasan yang telah dilakukan dapat 

disimpulkan beberapa hal sebagai hal sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi :   50.000 ton / tahun 

2. Bentuk organisasi :  Perseroan Terbatas 

3. Sistem organisasi  :  Garis dan Staf 

4. Lokasi Pabrik :  Cilegon; Banten   

5. Produk Ethanol  :     6.313,1313   kg / jam 
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6. Bahan baku   

 Tahun Pertama : 

- Ethylene    :  5.606,0374 kg /jam  

- Sulfuric Acid  :  9614,3200 kg / jam  

Tahun Kedua dan seterusnya : 

- Ethylene   : 3924,2262 kg/jam 

- Sulfuric Acid  : 3845,7280 kg/jam 

7. Kebutuhan utilitas  

- Bahan bakar  : 3.621    liter / hari 

- Air   : 732,9329 m3 / hari 

- Listrik   : 1,5986 MWh 

8. Analisa ekonomi 

 Modal Tetap (FCI)   :  Rp.   413.894.380.049 

 Modal Kerja (WCI)  :  Rp.   205.723.970.627 

 Modal Total (TCI)   :  Rp.   669.361.094.214 

 Internal Rate of Return (IRR) : 26,91% 

 Rate On Investment (ROE) : 35 % 

 Pay Out Periode (POP)  : 3 tahun 7 Bulan 24 hari 

 Break Event Point (BEP)  : 31,12% 
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