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INTISARI 

 

 Pabrik Propilen dengan kapasitas 65.000 ton/tahun akan didirikan di  

Kecamatan Purwakarta, Kota Cilegon, Banten. Pabrik ini akan beroperasi selama 

24 jam dalam sehari dan selama 330 hari dalam setahun. Pabrik Propilen 

menggunakan bahan baku propana yang diperoleh dari Terminal LPG Tanjung 

Sekong (Pertamina Patra Niaga) dan bahan pendukung katalis Alumium Oksida 

yang diperoleh dari PT. Satir Material Indonesia. Propilen dapat digunakan sebagai 

bahan baku dalam produksi plastik ataupun industri polimer. 

 Proses pembuatan Propilen menggunakan proses Dehidrogenasi dimana 

propana diubah menjadi propilen dan hidrogen dalam bentuk gas. Selanjutnya gas 

tersebut di pisahkan menggunakan flash drum untuk memisahkan komponen 

hidrogen, kemudian bottom product dialirkan menuju menara distilasi untuk 

memisahkan produk berupa propilen 99,9%  dengan produk samping.  

 Ketentuan pendirian pabrik propilen yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi  : 65.000 Ton/Tahun 

2. Bentuk perusahaan  : Perseroan Terbatas 

3. Sistem organisasi  : Garis dan staff 

4. Jumlah karyawan  : 117 orang 

5. Waktu operasi   : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

6. Lokasi pabrik   : Kec. Purwakarta, Cilegon,Banten, 42431 

7. Bahan baku   : Propana 

8. Utilitas    : 

a. Kebutuhan steam : 1.371,7567 kg/jam 

b. Kebutuhan listrik : 1.459 kwh 

c. Kebutuhan air   : 247,9711 m3/jam 

d. Kebutuhan bahan bakar : 24,5683 kg/jam 

9. Luas pabrik   : 40.100 m2 

10. Analisa Ekonomi  : 
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a. Massa konstruksi : 3 tahun 

b. Umur pabrik  : 10 tahun 

c. Modal tetap (FCI) : Rp. 599.724.282.839 

d. Modal kerja (WCI) : Rp. 270.283.812.552 

e. Bunga bank  : 8% 

f. Return of investment (ROI): 23,6% 

g. Internal of return (IOR)    : 12% 

h. Waktu pengembalian modal: 4 tahun 3 bulan 

i. Break even point  : 31,5674% 
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