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INTISARI 

 

 Laporan praktik kerja lapangan ini disususn berdasarkan kegiatan yang 

dilakukan di PT Pertamina EP Cepu XYZ-Field pada periode 1 November – 30 

November 2025. Tujuan utaama kegiatan ini Adalah memberikan pengalaman 

langsung kepada mahasiswa dalam mengamati dan memahami proses industry 

kimia, khususnya di bidang produksi penjualan gas sales dengan produk samping 

asam sulfat dan pengolahan utilitas pabrik. Mahasiswa juga mempelajari 

bagaimanqa teori teknik kimia diterapkan di lapangan melalui proses industry yang 

kompleks dan saling terintegrasi. Selain itu kegiatan ini bertujuan untuk 

meningkatkan kemampauan analisis, problem solving dan komunikasi mahasiswa 

di lapangan kerja. Dengan demikian, praktik kerja lapangan ini menjadi jembatan 

anatara dunia akademik dan dunia industri. 

 PT Pertamina EP Cepu XYZ-Field diproyeksikan menjadi sumber energi 

untuk memenuhi kebutuhan energi masyarakat dan industri, serta kelistrikan, 

khususnya di Jawa Timur dan Jawa Tengah. Selain itu, memproduksi penjualan 

sales gas hingga 192 MMSCFD. Perusahaan ini memiliki sistem utilitas yang 

membantu proses pada plant. Fokus utama laporan ini adalah pada Acid Gas 

Removal Unit (AGRU) yang berfungsi menghilangkan komponen pengotor seperti 

hidrogen sulfida (H₂S) dan karbon dioksida (CO₂). Kinerja AGRU sangat 

dipengaruhi oleh kapasitas gas yang diolah serta laju alir lean solvent yang 

digunakan dalam proses absorpsi dan regenerasi. Fluktuasi kapasitas gas 

menyebabkan perubahan beban penyerapan H₂S dan CO₂, sehingga berpengaruh 

langsung terhadap kebutuhan energi pada reboiler sebagai pemanas utama proses 

regenerasi solvent. Kondisi ini menjadikan analisis kebutuhan steam sangat penting 

untuk memahami efisiensi operasi dan menentukan strategi optimasi energi pada 

unit pemrosesan gas. Analisis ini bertujuan untuk mengidentifikasi hubungan antara 

kapasitas gas, laju alir solvent, dan konsumsi steam, sehingga dapat diperoleh 

optimasi mengenai kebutuhan energi dalam menjaga performa AGRU di Fasilitas 

Gas XYZ. 
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Hasil analisis ini menunjukkan  peningkatan kapasitas gas secara langsung 

meningkatkan jumlah H₂S dan CO₂ yang harus diserap oleh solvent, sehingga beban 

regenerasi solvent menjadi lebih berat. Akibatnya, kebutuhan steam pada reboiler 

meningkat untuk menyediakan energi yang cukup dalam proses desorpsi gas asam 

dari solvent. Diperlukan monitoring dan pengendalian parameter operasi serta 

pemeliharaan rutin untuk menjaga kesesuaian antara kondisi aktual dan perhitungan 

teoritis. Secara keseluruhan, kegiatan ini memberikan pemahaman bahwa 

peningkatan kapasitas gas memengaruhi kinerja reboiler, sehingga pentingnya 

perawatan dan efisiensi pada sistem kinerja reboiler.


