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INTISARI 

Pabrik Asam borat dari Sodium tetraborate dan sulfuric acid dengan proses 

pengasaman direncanakan akan didirikan di Kawasan manyarejo, Kabupaten Gresik 

Jawa timur dengan kapasitas produksi sebesar 35.000 ton per tahun. Pendirian pabrik 

ini berdasrkan kebutuhan asam borat dalam sektor industri kaca, keramik, pupuk dan 

detergen. Selama ini, sebagian kebutuhan asam borat di Indonesia masih dipenuhi 

melalui impor, sehingga pembangunan pabrik di dalam negeri diharapkan dapat 

mengurangi ketergantungan terhadap produk impor, meningkatkan nilai tambah 

sumber daya, serta memperkuat kemandirian industri nasional. Proses produksi dibagi 

menjadi 4 tahapan antara lain persiapan bahan baku, reaksi, pemisahan, dan kristalisasi. 

Sodium tetraborate dilarutkan dalam air dan direaksikan dengan sulfuric acid dalam 

reaktor CSTR pada kondisi operasi 100 C dengan tekanan 1 Atm. Hasil reaksi 

dilakukan kristalisasi untuk memperoleh produk asam borat dengan kemurnian 99%. 

Mother liquor dilakukan kristalisasi untuk mendapatkan produk samping berupa 

natrium sulfat dekahidrat dengan kemurnian 99%. Dalam mendukung operasional 

pabrik, kebutuhan air diperoleh dari air sungai sedangkan kebutuhan listrik dipenuhi 

generator serta dari PLN dan penyedia listrik di kawasan indsutri. Pabrik ini dirancang 

dalam bentuk Perseroan terbatas (PT) dengan struktur organisasi garis dan staff, dan 

dioperasikan secara kontinu selama 330 hari per tahun. Berdasarkan hasil analisis yang 

telah dilakukan pendirian pabrik dinilai layak secara teknis dan berpotensi memenuhi 

kebutuhan Asam borat di dalam negeri. Dari hasil perhitungan dan pembahasan yang 

telah dilakukan dapat disimpulkan sebagai berikut: 

1. Kapasitas produksi  : 35.000 ton/yahun 

2. Bentuk perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Struktur organisasi  : Garis dan staff 

4. Lokasi pabrik : Jalan Raya Manyar KM 11, Manyarejo, Kabupaten 

Gresik, Jawa Timur 

5. Luas tanah : 23.000 m2 

6. Jumlah karyawan 175 

7. Sistem operasi : Kontinyu 
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8. Waktu operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

9. Analisa ekonomi 

a. Permodalan 

i. Modal Tetap (FCI) : Rp. 394.532.781.738 

ii. Modal kerja (WCI) : Rp. 328.791.638.645 

iii. Modal total (TCI) : Rp. 723.324.420.382 

b. Penerimaan dan pengeluaran 

i. Hasil penjualan : Rp. 1.548.079.616.692 

ii. Biaya produksi : Rp. 1.315.166.554.578 

c. Reantabilitas Perusahaan 

i. Masa konstruksi : 2 tahun 

ii. Umur alat : 10 tahun 

iii. Bunga bank : 8% 

iv. Inflasi : 4% 

v. Internal Rate of Return (IRR) : 16,992% 

vi. Rate of Invesment (sebelum pajak) : 27,97% 

vii. Rate of Invesment (setelah pajak)  : 20,98% 

viii. Pay Back Period : 3 tahun 1 bulan 

ix. Break Event Point : 28,17% 


