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INTISARI 

 

Pabrik Phosphoric Acid dari Phosphate Rock Powder dan Sulfuric Acid 

menggunakan Proses Wet Hemihydrate – Dihydrate direncanakan akan didirikan 

di Kawasan Industri JIIPE (Java Integreted Industrial and Port Estate) di Desa 

Sukomulyo, Kecamatan Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur. Bahan baku yang 

digunakan untuk proses pembuatannya yaitu Phosphate Rock dan Asam Sulfat 

(H2SO4). Pabrik asam fosfat ini dirancang beroperasi selama 330 hari per tahun 

dengan kapasitas produksi 45.000 ton/tahun. 

Tahap pertama dalam pembuatan asam fosfat dengan proses hemihydrate-

dihydrate adalah batuan fosfat (phosphate rock powder) dengan ukuran yang 

seragam (100 mesh) diangkut dengan Belt Conveyor dan Bucket Elevator menuju 

Hopper I sebelum masuk kedalam Reaktor I. Setelah itu, direaksikan dengan H2SO4 

dengan konsentrasi 60% di Reaktor I menjadi slurry. Slurry dari Reaktor I dengan 

jumlah H2SO4 excess 1,5% diubah menjadi kalsium hemihidrat di Reaktor II. Pada 

Reaktor I dan Reaktor II, membentuk asam fosfat (H3PO4) dan kalsium sulfat 

hemihidrat (CaSO4. ½H2O). Slurry dari Reaktor II keluar menuju Tangki 

penampung sementara dan kemudian dipompa menuju ke Horizontal tilting pan I 

filter yang memisahkan antara cake dan filtrate. Didapatkan filtrat berupa produk 

asam fosfat dan cake berupa kalsium sulfat hemihidrat (CaSO4.½H2O). Cake 

diumpankan menuju Reaktor III untuk direaksikan kembali dengan H2SO4 10% 

untuk menkonversi kristal hemihidrat menjadi kalsium sulfat dihidrat 

(CaSO4.2H2O). Slurry dari Reaktor III kemudian diumpankan Horizontal tilting pan 

filter II, cake berupa gypsum ditampung pada penampungan gypsum dan siap 

diolah oleh pihak ke 3. 

Filtrat yang telah keluar dari Horizontal tilting pan I merupakan produk utama 

berupa larutan H3PO4 dengan konsentrasi 71% kemudian dipekatkan dengan cara 

menguapkan sebagian air menggunakan evaporator. Larutan H3PO4 dengan 

konsentrasi 85% keluar pada bagian bawah evaporator dipompa menuju cooler 
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untuk menurunkan suhu H3PO4 hingga 30℃, selanjutnya ditampung di tangki 

penampung produk dan siap untuk dipasarkan. 

Kebutuhan listrik Pabrik Phosphoric Acid yang akan didirikan di peroleh dari 

PLN dan Generator Set, dan untuk air pendingin diperoleh dari sungai terdekat yaitu 

sungai Brantas. Pabrik ini menggunakan sistem organisasi Perseroan Terbatas atau 

PT, dengan bentuk organisasi garis dan staff. Ketentuan pendirian pabrik asam 

fosfat yang direncanakan dapat dilihat pada ringkasan berikut : 

1. Kapasitas Produksi : 45000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan : Persero Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff  

4. Jumlah Karyawan : 209 orang 

5. Waktu Operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

6. Lokasi Pabrik : Kawasan Industri JIIPE (Java 

Integrated Industrial and Port Estate) di Desa Sukomulyo, Kecamatan 

Manyar, Gresik 

7. Luas Pabrik : 20050 m2 

8. Bahan Baku 

a. Phosphate Rock Powder : 15829,429 kg/jam 

b. Sulfuric Acid : 8266,675 kg/jam 

9. Produk Utama 

a. Phosphoric Acid : 5681,8182 kg/jam 

10. Produk Samping 

a. Calcium Sulfat Dihydrate : 26026,763 kg/jam 

b. Fluosilicate Acid : 954,85406 kg/jam 

11. Utilitas  

a. Kebutuhan Steam : 1805,9583 lb/jam 

b. Kebutuhan Listrik : 25880,899 kWh 

c. Kebutuhan Air : 3134,8992 m3/hari 

d. Kebutuhan Diesel Oil : 267,43884 liter/jam 
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12. Analisa Ekonomi 

a. Fixed Capital Investmen (FCI) : Rp 650.056.653.480 

b. Work Capital Investmen (WCI) : Rp 230.885.545.430 

c. Total Capital Investmen (TCI) : Rp 880.942.198.911 

d. Bunga Bank : Rp 9,5% 

e. Total Penjualan : Rp 1.778.380.618.591 

f. Internal Rate Of Return : Rp 14,5% 

g. Rate Of Investmen (sebelum pajak) : Rp 26% 

h. Rate Of Investmen (sesudah pajak) : Rp 19,51% 

i. Pay Back Period : Rp 3 tahun 16 bulan 

j. Break Event Point : Rp 33,1% 


