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INTISARI

Pabrik Tembga Sulfat Pentahidrat akan didirkan di Kawasan Industri Maspion
yang terletak di Manyar, Gresik, Jawa Timur. Bahan baku utamanya yaitu Tembaga
Oksida (CuO) dan Asam Sulfat (H2SO4). Proses produksi Tembaga Sulfat
Pentahidrat terdiri dari empat tahapan proses. Tahap pertama yaitu persiapan bahan
baku, dimana Asam Sulfat diencerkan dari konsentrasi 98% menjadi 30%. Tahap
kedua yaitu pereaksian antara Tembaga Oksida dan Asam Sulfat menggunakan
reaktor tangki berpengaduk yang menghasilkan Tembaga Sulfat dan Air pada
kondisi suhu 60°C dan tekanan 1 atm dengan konversi reaksi sebesar 99%. Tahap
ketiga yaitu pemurnian hasil dari reaksi diumpankan ke centrifuge untuk
memisahkan impuritis dan filtratnya. Filtrat di pekatkan dengan evaporator dan
dilanjutkan ke crystallizer untuk memperoleh kristal Tembaga Sulfat Pentahidrat.
Hasil crystallizer dipisahkan lagi dengan centrifuge untuk memisahkan kristal
dengan mother liquor. Mother liquor diumpankan kembali ke evaporator
sedangkan kristal Tembaga Sulfat Pentahidrat basah diumpankan ke rotary dryer
untuk dikeringkan. Udara panas yang membawa sedikit kristal yang terbawa masuk
dalam cyclone. Hasil rotary dryer dan cyclone didinginkan menggunakan cooling
conveyor. Tahap keempat yaitu hasil hasil cooling conveyor di lanjutkan ke silo dan
dilanjut ke pengemasan untuk dikemas dan disimpan dalam Gudang.

Pabrik Tembaga Sulfat Pentahidrat yang akan didirikan memiliki produksi
60.000 ton/tahun di Kawasan Industri Maspion, Manyar, Gresik, Jawa Timur.
Pabrik ini akan beroperasi 24 jam per hari selama 330 hari dalam setahun. Adapun
hasil perhitungan analisa ekonomi dari perancangan pabrik Tembaga Sulfat

Pentahidrat yang akan didirikan sebagai berikut :

a. Total Capital Invesment (TCI) :Rp 1.276.965.768.192
b. Total Production Cost (TPC) : Rp 2.104.769.264.777
C. Return of Invesment (Sebelum Pajak) :30,70%
d. Return of Invesment (Setelah Pajak)  :23,02%

Internal Rate of Return (IRR) : 18,52%
f.  Payback Period (IRR) : 3 Tahun 1,6 Bulan
g. Break Event Point (BEP) :31,68%
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