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INTISARI

Perencanaan pabrik Metil Tersier Butil Eter (MTBE) dari bahan baku

isobutilena dan metanol dengan proses Snamprogetti dirancang dengan kapasitas

produksi sebesar 55.000 ton/tahun. Metil Tersier Butil Eter (MTBE) merupakan

senyawa kimia yang banyak digunakan sebagai aditif bensin untuk meningkatkan

angka oktan, memperbaiki kualitas pembakaran, serta mengurangi emisi gas buang

kendaraan bermotor. Hingga saat ini, kebutuhan MTBE di Indonesia masih cukup

tinggi dan sebagian besar masih dipenuhi melalui impor. Oleh karena itu, pendirian

pabrik MTBE di dalam negeri merupakan langkah strategis untuk memenuhi

kebutuhan industri nasional, mengurangi ketergantungan terhadap impor, serta

mendukung perkembangan industri petrokimia di Indonesia.

Proses produksi MTBE menggunakan bahan baku isobutilena dengan

kemurnian 99,9% dan metanol dengan kemurnian 99,85%. Kedua bahan baku

terlebih dahulu disimpan dalam tangki penyimpanan, kemudian metanol dipompa

untuk menyesuaikan tekanan operasi sebelum dicampurkan dengan isobutilena di

dalam mixer (M-130). Campuran bahan baku selanjutnya dipompa hingga

mencapai kondisi operasi reaktor dan dialirkan menuju Reaktor Fixed Bed

Multitube (R-210) yang berisi katalis Amberlyst-15. Reaksi berlangsung pada suhu

60°C dan tekanan 15 atm dengan konversi isobutilena sebesar 98% sehingga

menghasilkan MTBE sebagai produk utama. Produk keluaran reaktor kemudian

dialirkan menuju Flash Drum (H-310) untuk memisahkan komponen ringan berupa

isobutilena dan butena dari campuran cair. Selanjutnya, produk cair dipisahkan

melalui Menara Distilasi I (D-320) untuk memperoleh MTBE dengan kemurnian

99% sebagai produk utama yang disimpan dalam tangki produk. Sisa campuran

metanol dan air kemudian diproses pada Menara Distilasi II (D-330) untuk

memisahkan metanol yang direcycle kembali ke mixer, sedangkan air yang masih

mengandung sedikit metanol dialirkan menuju unit pengolahan limbah.

Dengan mempertimbangkan aspek teknis dan hasil analisis ekonomi yang telah

dilakukan, maka pendirian pabrik MTBE di Kawasan Industri Bontang, Guntung,
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Kota Bontang Utara, Kalimantan Timur dinyatakan layak untuk didirikan. Adapun

rincian pra rencana pabrik MTBE adalah sebagai berikut:

1. Kapasitas Produksi : 55.000 ton/tahun

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)

3. Struktur Organisasi : Garis dan Staff

4. Lokasi Pabrik : Kawasan Industri Bontang, Guntung, Kota Bontang

Utara, Kalimantan Timur

5. Luas Tanah : 89.010 m²

6. Jumlah Karyawan : 181 orang

7. Sistem Operasi : Kontinu

8. Waktu Operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari

Analisis Ekonomi

a. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp1.373.117.933.039

b. Working Capital Investment (WCI) : Rp1.004.447.921.827

c. Total Capital Investment (TCI) : Rp2.377.565854.866

d. Biaya Bahan Baku (per tahun) : Rp2.694.163.879.417

e. Biaya Utilitas (per tahun) : Rp145.041.822.903

f. Total Production Cost (TPC) : Rp4.017.791.687.309

g. Bunga Pinjaman Bank : 8%

h. Return on Investment (ROI) sebelum pajak : 27,34%

i. Return on Investment (ROI) setelah pajak : 20,51%

j. Internal Rate of Return (IRR) : 16,524%

k. Pay Back Period (PBP) : 3 tahun 1 bulan

l. Break Even Point (BEP) : 31,18%


