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1 Kapasitas Produksi = Ton/Tahun

2 Bentuk Organisasi = Perseroan Terbatas

3 Sistem Organisasi = Garis dan Staff

4 Lokasi Pabrik = Kawasan Industri JIIPE, Gresik

5 Sistem Operasi = Kontinyu

6 Waktu Operasi = Hari

7 Analisis Ekonomi

a. Masa Kontruksi = 2 Tahun

b. Fixed Capital Investment  (FCI) =

INTISARI

Formamida merupakan senyawa kimia organik polar yang memiliki

kegunaan sangat luas di berbagai sektor seperti industri farmasi, paint

remover, kapasitor elektrolit, serat fiber, hingga industri kertas dan polimer.

Tingginya kebutuhan formamida di berbagai sektor industri tersebut dan

ketergantungan pasokan dari luar negeri menyebabkan permintaan senyawa

ini terus meningkat dari tahun ke tahun. Oleh karena itu, peluang pendirian

pabrik formamida di Indonesia cukup besar untuk memenuhi kebutuhan

domestik sekaligus memperluas jangkauan pasar ekspor. Pabrik ini

direncanakan berdiri pada tahun 2030 dengan kapasitas produksi sebesar

55.000 ton/tahun yang berlokasi di Kawasan Industri Java Integrated

Industrial and Port Estate (JIIPE) Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur.

Pabrik beroperasi selama 330 hari dalam satu tahun dengan jumlah tenaga

kerja sebanyak 264 karyawan.  

Pembuatan formamida dilakukan menggunakan proses ammonolisis dari

bahan baku metil format dan amonia tanpa penambahan katalis. Sebelum

memasuki reaktor, amonia cair diuapkan menggunakan vaporizer menjadi

fase gas bersuhu 60 °C, sementara metil format cair dipanaskan di heater

hingga mencapai suhu 60 °C. Keduanya kemudian dialirkan menuju reaktor

bubble column yang beroperasi pada suhu 60 °C dan tekanan 3 atm. Reaksi

ammonolisis yang terjadi di dalam reaktor bersifat eksotermis dan mampu

menghasilkan yield formamida mencapai 99,5%. Produk keluaran reaktor

fase cair kemudian diturunkan tekanannya menjadi 1 atm menggunakan

reducing valve lalu dialirkan menuju menara distilasi I untuk memisahkan

formamida dari campuran metanol dan sisa reaktan. Formamida yang

diperoleh sebagai produk bawah kemudian didinginkan di cooler hingga

bersuhu 35 °C dan disimpan ke dalam tangki penyimpanan dengan target

kemurnian mencapai 99%. Sementara itu, aliran atas dari menara distilasi I

dialirkan menuju menara distilasi II untuk memurnikan metanol sebagai

produk samping yang bernilai jual.  

Ketentuan pendirian pabrik formamida yang telah direncanakan dapat

disimpulkan sebagai berikut:

55000

330

896,859,853,096Rp        
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c. Working Capital Investment (WCI) =

d. Total Working Capital Investment (TCI) =

e. Biaya Bahan Baku (per tahun) =

f. Biaya Utilitas (per tahun) =

g. Hasil Penjualan =

h. Bunga  Pinjaman Bank =

i. Rate of Investment  (ROI)(sebelum pajak) =

j. Rate of Investment  (ROI) (setelah pajak) =

k. Pay Back Period  (PBP) = 3 Tahun Bulan

l. Internal Rate of Return (IRR) =

m. Break Event Point  (BEP) =

8%

537,627,182,122Rp        

1,434,487,035,218Rp     

1,341,468,793,691Rp     

197,626,987,126Rp        

2,633,938,870,448Rp     

28.80%

21.60%

2

17.94%

31.98%
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