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INTISARI

Pabrik Disodium Phospate Heptahydrate dari Phospate Acid dan Natrium
Chloride dengan proses kristalisasi pada kapasitas produksi 60.000 Ton/tahun,
direncanakan akan didirikan di Kawasan Industri Java Integrated Industrial and
Port Estate (JIIPE), Gresik Jawa Timur. Dalam berbagai industri kebutuhan
Disodium Phospate digunakan dalam berbagai industri, antara lain industri deterjen,
pengolahan air, pengolahan logam, serta sebagai bahan tambahan dalam industri
makanan. Disodium Phosphate Heptahydrate digunakan sebagai agen pembersih,
makanan aditif dan pembersihan logam. Dalam kombinasi dengan surfaktan,
Disodium Phosphate Heptahydrate merupakan agen yang sangat baik untuk
membersihkan segala sesuatu pengotor. Hal ini sangat efektif dengan harga
produksi yang rendah sehingga membuat Disodium Phosphate Heptahydrate lebih
disukai untuk sejumlah besar produksi pembersih.

Pabrik Disodium Phosphate Heptahydrate ini dirancang beroperasi selama
330 hari per tahun dengan kapasitas produksi 60.000 ton/tahun. Proses pembuatan
Disodium Phosphate Heptahydrate diawali dengan tahap preparasi bahan baku
melarutkan natrium klorida (NaCl) padat dengan air (H20). Larutan NaCl dengan
konsentrasi 30% lalu direaksikan dengan asam fosfat (H3PO4) 65% dalam reaktor
alir tangki berpengaduk. Selanjutnya kedua larutan dipompa menuju reaktor dan
direaksikan melalui reaksi kristalisasi pada tekanan atmosfer dengan suhu operasi
sekitar 60-100°C, Produk keluar reaktor berupa dinatrium fosfat (Na2HPO4) dan
hasil samping yaitu asam klorida (HCl), asam klorida dialirkan ke tangki
penyimpanan produk samping. Dinatrium fosfat (Na2HPO4) diumpankan menuju
evaporator untuk meningkatkan konsentrasi larutan hingga mendekati kondisi
jenuh sebelum dialirkan ke crystallizer.

Pada tahap kristalisasi, larutan didinginkan sehingga terbentuk kristal
dinatrium fosfat heptahidrat. Campuran kristal dan mother liquor kemudian
dipisahkan menggunakan centrifuge, kemudian dikeringkan menggunakan rotary
dryer dengan media pengering udara sehingga dihasilkan dinatrium fosfat

heptahidrat dengan kemurnian > 95%. Produk yang telah memenuhi spesifikasi
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ditampung dalam silo penyimpanan sebelum dikemas dan didistribusikan kepada

konsumen. Ketentuan pendirian pabrik Disodium Phosphate Heptahydrate yang

telah direncanakan disimpulkan sebagai berikut :

Kapasitas Produksi
Bentuk Perusahaan
Struktur Organisasi
Lokasi Pabrik

and Port Estate (JIIPE) di
Kabupaten Gresik
Luas Tanah
Jumlah Karyawan
Sistem Operasi

Waktu Operasi

Analisa Ekonomi

1 60.000 ton/tahun
: Perseroan Terbatas
: Garis dan Staff

: Kawasan Industri Java Integrated Industrial

Desa Sukomulyo, Kecamatan Manyar,

: 18.075 m?

: 231 Orang

: Kontinyu

: 330 hari/tahun ; 24 jam/hari

Masa Konstruksi : 2 tahun
Umur Alat : 10 tahun
Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 349.653.693.634

Working Capital Investment (WCI) : Rp 273.839.828.981

Total Capital Investment (TCI)
Biaya Bahan Baku (per Tahun)
Biaya Ultilitas (per Tahun)
Biaya Produksi (TPC)

Hasil Penjualan

Bunga Pinjaman Bank

: Rp 623.526.136.707

: Rp817.768.550.775

: Rp430.336.791.941

: Rp 1.643.234.670.441
: Rp. 1.932.881.841.217
:9,95%

¢ Rate on Investment (Sebelum Pajak) :39,88%

¢ Rate on Investment (Setelah Pajak)  :29,91%

e Pay Back Periode

e Internal Rate of Return

e Break Even Point (BEP)

: 3 tahun 2 bulan
125,34 %
:31,4 %
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