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INTISARI 

 

Pra rancangan pabrik Asam Sulfat dari sulfur dan udara menggunakan proses 

Double Contact Double Absorber (DCDA) direncanakan didirikan di Kawasan 

Industri Wongsorejo, Kabupaten Banyuwangi, Jawa Timur. Bahan baku utama 

yang digunakan adalah sulfur granular yang dipasok dari PT Candi Ngrimbi, 

sedangkan udara digunakan sebagai sumber oksigen dan katalis Vanadium 

Pentaoksida (V₂O₅) digunakan untuk mempercepat reaksi oksidasi sulfur dioksida 

menjadi sulfur trioksida. Proses Double Contact Double Absorber dipilih karena 

mampu menghasilkan konversi sulfur dioksida menjadi sulfur trioksida hingga 

sekitar 99,7%, menghasilkan produk asam sulfat berkonsentrasi tinggi, serta 

memiliki efisiensi proses dan pengendalian emisi yang lebih baik dibandingkan 

proses lainnya. 

Proses produksi asam sulfat terdiri atas empat tahapan utama. Tahap pertama 

adalah Sulfur Handling, yaitu penyimpanan, peleburan, dan penyaringan sulfur 

padat hingga diperoleh sulfur cair yang siap dibakar. Tahap kedua adalah SO₂ 

Generation, dimana sulfur cair dibakar menggunakan udara kering di dalam furnace 

sehingga menghasilkan gas sulfur dioksida. Panas hasil pembakaran dimanfaatkan 

pada waste heat boiler untuk menghasilkan uap sebagai sumber energi utilitas. 

Tahap ketiga adalah SO₂ Conversion, yaitu oksidasi sulfur dioksida menjadi sulfur 

trioksida di dalam converter empat bed menggunakan katalis Vanadium 

Pentaoksida. Gas hasil reaksi didinginkan di antara setiap bed agar kondisi operasi 

tetap berada pada daerah optimum sehingga konversi reaksi meningkat secara 

bertahap. Tahap terakhir adalah SO₃ Absorption dan Drying Air, dimana sulfur 

trioksida diserap menggunakan asam sulfat berkonsentrasi 98,5% pada dua 

absorber sehingga diperoleh produk asam sulfat dengan kemurnian tinggi, 

sedangkan udara proses dikeringkan terlebih dahulu untuk mencegah terbentuknya 

acid mist selama proses berlangsung. 

Kebutuhan utilitas pabrik meliputi air proses, air pendingin, steam, serta 

energi listrik. Air diperoleh dari Sungai Bajulmati setelah melalui unit pengolahan 

air, sedangkan kebutuhan listrik dipenuhi dari jaringan PLN dengan generator 
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sebagai sumber listrik cadangan untuk menjaga kontinuitas operasi pabrik. Pabrik 

dirancang beroperasi secara kontinu sehingga mampu memenuhi kebutuhan 

produksi secara berkelanjutan. 

Dari hasil perhitungan dan pembahasan yang telah dilakukan dapat 

disimpulkan beberapa hal sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi  : 65.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

4. Jumlah Karyawan  : 198 Orang 

5. Waktu Operasi  : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

6. Lokasi Pabrik  : Kawasan Industri Wongsorejo, Kabupaten  

Banyuwangi, Jawa Timur 

7. Luas Pabrik   : 21.700 m2 

8. Bahan Baku  : 

a. Sulfur    : 2.646,48 kg/jam 

b. Udara    : 19.917,79 kg/jam 

c. Katalis V2O5  : 181.826,79 kg 

9. Produk Utama   : 

a. Asam Sulfat 98,5%  : 8.207,07 kg/jam 

10. Utilitas    : 

a. Kebutuhan Steam  : 3113 kg/jam 

b. Kebutuhan Air   : 1821 kg/jam 

c. Kebutuhan Listrik : 193 kWh 

11. Analisis Ekonomi  : 

a. Masa konstruksi   : 3 Tahun 

b. Umur pabrik    : 10 Tahun 

c. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 319.406.981.501 

d. Working Capital Investment : Rp. 99.305.156.482 

e. Total Capital Investment (TCI) : Rp. 418.712.137.984 

f. Total Production Cost (TPC) : Rp. 405.009.265.654 

g. Hasil Penjualan    : Rp. 559.071.038.251 
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h. Return on Investment (ROI)  : 21,18 % 

i. Pay Back Period (PBP)   : 4 Tahun 

j. Internal Rate of Return (IRR) : 16,85 % 

k. Break Even Point (BEP)  : 37 % 


