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Pabrik metil asetat dirancang dengan kapasitas produksi 50.000 ton/tahun 

menggunakan bahan baku asam asetat dan metanol melalui proses esterifikasi 

berkatalis homogen berupa asam sulfat. Pendirian pabrik ini dilatarbelakangi oleh 

meningkatnya kebutuhan metil asetat di Indonesia yang masih bergantung pada impor, 

sehingga pembangunan pabrik diharapkan dapat memenuhi kebutuhan dalam negeri, 

mengurangi ketergantungan impor, serta meningkatkan nilai tambah industri kimia 

nasional.  

Proses produksi diawali dengan penyimpanan bahan baku, kemudian metanol 

diuapkan menggunakan Vaporizer pada suhu 70°C dan tekanan 1 atm. Campuran uap 

dan cair dari metanol di pisahkan menggunakan flashdrum pada tekanan 0,8 atm dan 

suhu 60°C dengan bantuan Steam Jet Ejector. Metanol cair direcycle kembali ke 

Vaporizer dan metanol gas akan dikompresi menggunakan Compressor sebagai feed 

masuk pada bawah zona reaksi distilasi reaktif. Asam asetat dan asam sulfat dipanaskan 

menggunakan heater hingga suhu 70°C sebagai feed masuk pada atas zona reaksi 

distilasi reaktif. Hasil atas distilasi reaktif berupa produk metil asetat 99,85% akan 

disimpan pada tangki penyimpanan metil asetat dan hasil bawah distilasi reaktif akan 

di alirkan menuju distilasi-2. Hasil atas distilasi-2 berupa metanol direcycle ke 

vaporizer dan hasil bawah distilasi-2 akan dialirkan menuju waste water treatment. 

Lokasi pabrik direncanakan berada di Kawasan Industri Karanganyar, Jawa 

Tengah, dengan pertimbangan kedekatan terhadap sumber bahan baku, kemudahan 

akses transportasi, ketersediaan utilitas, serta kemudahan distribusi produk. Sistem 

utilitas meliputi penyediaan air, steam, listrik, dan bahan bakar, sedangkan aspek 

keselamatan didukung oleh sistem instrumentasi otomatis serta penerapan standar 

keselamatan kerja pada seluruh unit proses. 

Ketentuan pendirian pabrik metil asetat yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 
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1. Kapasitas Produksi   : 50.000 ton/tahun  

2. Bentuk Perusahan   : Perseroan terbatas (PT)  

3. Sistem Organisasi   : Garis dan Staff  

4. Lokasi Pabrik    : Kawasan Industri Karanganyar  

5. Sistem Operasi    : Kontinyu  

6. Waktu Operasi    : 330 hari/tahun; 24 jam/hari  

7. Jumlah Karyawan   : 180 karyawan  

8. Luas Pabrik    : 63.610 m2 

9. Bahan Baku dan Katalis 

a) CH3OH    : 5.506,933 kg/jam 

b) CH3COOH    : 5.214,898 kg/jam  

c) H2SO4      : 51,627 kg/jam 

10. Produk 

a. CH3COOCH3    : 6.313,131 kg/jam 

11. Utilitas 

a) Kebutuhan Steam   : 44.395,218 lb/jam  

b) Kebutuhan Listrik   : 74,148 kWh 

c) Kebutuhan Air    : 242,67 m3/hari 

d) Kebutuhan Bahan Bakar  : 78,4969 Liter/jam  

12. Analisis Ekonomi  

a) Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 1.219.195.871.658 

b) Working Capital Investment (WCI) : Rp 468.036.523.538 

c) Total Capital Investment (TCI) : Rp 1.687.232.395.196 

d) Biaya Bahan baku (1 Tahun)  : Rp 1.171.596.818.680 

e) Biaya Utilitas (1 Tahun)  : Rp. 271.568.803.571 

f) Total Production Cost (TPC)  : Rp 1.872.146.094.155 

g) Bunga Bank    : 6%  

h) Return on Investment (Before Tax) : 38,12%  
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i) Return on Investment (After Tax) : 28,59%  

j) Internal Rate of Return (IRR)  : 16,4% 

k) Pay Back Period (PBP)  : 4 tahun 1 bulan  

l) Break Even Point (BEP)  : 34% 

 

 

 

 

 


