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INTISARI 

 

Pabrik Aluminium Sulfat dengan kapasitas 50.000 ton/tahun akan di dirikan 

di kawasan Industri Industri Java Integrated Industrial and Ports Estate (JIIPE), 

Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur. Pabrik ini akan beroperasi selama 24 jam 

dalam sehari dan selama 330 hari dalam setahun. Pabrik Aluminium Sulfat 

menggunakan bahan baku Bauksit dari PT. Cita Mineral Investindo Tbk dan Asam 

Sulfat yang diperoleh dari PT. Petrokimia Gresik. Aluminium Sulfat digunakan 

sebagai bahan baku dalam industri pembuatan sabun dan deterjen, industri kertas, 

industri tekstil dan warna, dan juga digunakan pada pengolahan air dan limbah 

industri..  

Pabrik ini memiliki beberapa tahapan proses, yaitu proses diawali dengan 

persiapan bahan baku, kemudian reaksi Aluminium Sulfat antara bahan baku dan 

membentuk Aluminium Sulfat, kemudian proses pengkristalan, dilanjutkan dengan 

proses pengeringan, setelah didapatkan kristal kering, kemudian dilakukan 

pengecilan serta penyeragaman ukuran kristal, hingga kristal siap dikemas dan 

dipasarkan.  

Ketentuan pendirian pabrik Aluminium Sulfat yang telah direncanakan 

dapat disimpulkan sebagai berikut :  

Kapasitas    : 50.000 Ton/Tahun  

Bentuk Pdrusahaan   : Perseroan Terbatas (PT)  

Sistem Organisasi   : Garis dan Staff  

Lokasi Pabrik   : Industri Java Integrated Industrial and Ports    

Estate (JIIPE), Gersik, Jawa Timur 

Sistem Operasi   : Kontinyu 

Waktu Operasi   : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

Jumlah Karyawan   : 210 Orang 

Analisa Ekonomi :  

Masa Konstruksi   : 2 Tahun 

Total Investasi   : Rp. 581.769.631.608 

Pay Back Periode  : 3 Tahun 2 Bulan 
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Bunga bank   : 9,95% 

Internal Rate of Return : 25,92% 

Rate on Investment  : 18,75% 

Break Even Point  : 30,99% 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


