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INTI SARI

m-Aminophenol merupakan senyawa antara yang berperan penting sebagai
bahan baku dalam industri farmasi, khususnya untuk produksi paracetamol, serta
industri kosmetik, tekstil, dan zat warna. Peningkatan kebutuhan pasar, baik di
tingkat domestik maupun global, yang didukung oleh kebijakan pemerintah dalam
mengurangi ketergantungan impor dan meningkatkan ekspor, menjadikan
pembangunan pabrik m-Aminophenol di Indonesia memiliki prospek yang
menjanjikan. Selain mampu memenuhi kebutuhan dalam negeri, keberadaan pabrik
ini diharapkan dapat mendorong perkembangan industri hilir, memperkuat
kemandirian sektor industri kimia nasional, serta memberikan kontribusi terhadap
pertumbuhan ekonomi. Pabrik m-Aminophenol dirancang dengan kapasitas

produksi sebesar 60.000 ton per tahun dan direncanakan beroperasi pada tahun
2030 di Kawasan Industri Gresik.

Proses produksi m-Aminophenol meliputi tiga tahapan utama, yaitu
persiapan bahan baku, pembentukan produk, dan pemurnian. Pada tahap persiapan,
resorsinol dilarutkan dalam fenol, sedangkan amonia divapkan dan dipanaskan
sebelum diumpankan bersama katalis zeolit ke reaktor. Reaksi berlangsung pada
suhu 220 °C dan tekanan autogen 13 atm. Produk hasil reaksi kemudian dimurnikan
secara bertahap menggunakan stripper untuk memisahkan amonia dan fenol yang
dapat direcovery, distilasi vakum untuk memisahkan pengotor berdasarkan
perbedaan titik didih tanpa menyebabkan degradasi termal, kristalisasi untuk
meningkatkan kemurnian produk, serta filtrasi dan rotary vacuum dryer untuk
memisahkan dan mengeringkan kristal. Rangkaian proses tersebut menghasilkan
m-Aminophenol dengan kemurnian sekitar 99%, sehingga memenuhi spesifikasi

produk industri.
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PROSES SUBSTITUSI LARUTAN

Ketentuan pendirian pabrik m-aminphenol yang telah direncanakan dapat

disimpulkan sebagai berikut :

—

Kebutuhan Steam

Kapasitas Produksi  : 60.000 ton/tahun

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff

4. Jumlah Karyawan : 200 orang

5. Waktu Operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari

6. Lokasi Pabrik : Ngipik, Kab. Gresik, Jawa Timur

7. Bahan Baku : Resorcinol, Ammonia, Phenol, n-Butanol
8. Utilitas

:9.509,91 Ib/jam

b. Kebutuhan Listrik : 599,81 kWh
c. Kebutuhan Air :1.912,24 m3 /hari
d. Kebutuhan Bahan Bakar :773,5 L/hari
e. Luas Pabrik :7.725 m?
9. Analisa Ekonomi
a. Fixed Capital Investment (FCI) :Rp 1.415.504.357.600
b. Working Capital Investment (WCI) :Rp 1.077.109.475.565
c. Total Capital Investment (TCI) :Rp 2.492.613.833.166
d. Bunga Bank : 8%
e. Return of Investment Before Tax :27,87%
f.  Return of Investment After Tax :20,90%
g. Internal of Return (IRR) :16,357%
h. Pay Back Periode (PBP) : 3 tahun 1 bulan
1. Break Event Point (BEP) :31,66%
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