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INTISARI

Pabrik N-Phosphonomethyl Glycine (glifosat) dari N-(Phosphonomethyl)
Iminodiacetic Acid (N-PMIDA) dengan proses oksidasi direncanakan akan
didirikan di kawasan Java Integrated Industrial and Port Estate (JIIPE), Gresik,
dengan kapasitas produksi sebesar 60.000 ton per tahun. Pendirian pabrik ini
didasarkan pada meningkatnya kebutuhan glifosat di sektor pertanian seiring
dengan berkembangnya aktivitas budidaya yang memerlukan herbisida efektif,
sehingga diperlukan produksi dalam negeri untuk mengurangi ketergantungan
impor. Proses produksi terdiri dari empat tahap utama, yaitu persiapan bahan baku,
reaksi, pemisahan, dan kristalisasi. N-PMIDA dilarutkan dalam air, kemudian
direaksikan dengan oksigen dalam rangkaian reaktor CSTR menggunakan katalis
karbon aktif pada kondisi operasi tertentu hingga diperoleh konversi tinggi. Hasil
reaksi selanjutnya dipisahkan dengan katalis, kemudian larutan diproses dalam
evaporator dan dikristalisasi untuk menghasilkan produk glifosat dengan
kemurnian sekitar 97%. Dalam mendukung operasional pabrik, kebutuhan air
diperoleh dari air laut, sedangkan kebutuhan listrik dipenuhi melalui generator
internal serta pasokan dari PLN dan penyedia listrik swasta di kawasan industri.
Pabrik ini dirancang dalam bentuk Perseroan Terbatas (PT) dengan struktur
organisasi garis dan staf, serta dioperasikan secara kontinu selama 330 hari per
tahun. Berdasarkan hasil analisis yang telah dilakukan, pendirian pabrik ini dinilai
layak secara teknis dan operasional serta berpotensi memenuhi kebutuhan N-
Phosphonomethyl Glycine di dalam negeri. Dari hasil perhitungan dan pembahasan

yang telah dilakukan dapat disimpulkan beberapa hal sebagai hal sebagai berikut :

1. Kapasitas Produksi : 60.000 ton/tahun

2.Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff

4.Jumlah Karyawan : 165 orang

5. Waktu Operasi : 330 hari/tahun, 24 jam/hari
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6. Lokasi Pabrik : Java Integrated Industrial and Ports
Estate  (JIIPE)

7.Sistem Operasi : Kontinyu

8. Waktu Operasi : 330 hari

9. Analisis Ekonomi
a. Masa Konstruksi = 2 tahun.
b. Fixed Capital Invesment (FCI) =Rp 1.329.136.545.726
c. Working Capital Invesment =Rp 2.176.637.002.243
d. Total Capital Invesment (TCI) =Rp 3.505.773.547.969
e. Biaya Bahan Baku (per tahun) =Rp 7.089.288.784.169
f. Biaya Utilitas (per tahun) =Rp 469.687.305.076
g. Hasil Penjualan =Rp 9.637.938.188.180
h. Bunga Pinjaman Bank =8%

L.

Rate on Invesment (sebelum pajak)= 23,19 %

j.  Rate on Invesment (sesudah pajak) = 17,39 %

k. Pay Out Periode = 2 tahun 7 Bulan
1. Internal Rate of Return =11,731%

m. Break even Point (BEP) =30,57
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