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INTISARI 

 

Metil salisilat merupakan senyawa kimia yang memiliki kegunaan sangat 

luas dalam industri kimia, farmasi, kosmetik, serta industri perisa dan pewangi. 

Senyawa ini banyak digunakan sebagai bahan baku dalam pembuatan obat gosok, 

minyak aromaterapi, parfum, flavoring agent, serta intermediate pada sintesis 

berbagai produk kimia organik. Tingginya kebutuhan metil salisilat di berbagai 

sektor industri menyebabkan permintaan senyawa ini terus meningkat dari tahun ke 

tahun. Oleh karena itu, peluang pendirian pabrik metil salisilat di Indonesia cukup 

besar sehingga diperlukan perancangan pabrik kimia dengan produk utama metil 

salisilat.Pabrik ini direncanakan berdiri pada tahun 2030 dengan kapasitas produksi 

sebesar 45.000 ton/tahun yang berlokasi di Kawasan Industri Bontang, Kalimantan 

Timur. Pabrik beroperasi selama 330 hari dalam satu tahun dengan jumlah tenaga 

kerja sebanyak 187 karyawan.  

Pembuatan metil salisilat dilakukan menggunakan proses esterifikasi antara 

asam salisilat dan metanol dengan bantuan katalis asam padat DIAION SK1BH. 

Sebelum memasuki reaktor, asam salisilat dan metanol dicampurkan di dalam 

mixer hingga mencapai perbandingan mol sebesar 1:17,111 agar asam salisilat 

dapat larut sempurna di dalam metanol. Campuran kemudian dialirkan menuju 

reaktor fixed bed multitube yang beroperasi pada suhu 120℃ dan tekanan 6 atm 

untuk menjaga metanol tetap berada pada fase cair selama proses berlangsung. 

Reaksi esterifikasi yang terjadi di dalam reaktor bersifat eksotermis dengan 

konversi sebesar 93,1%. Produk keluaran reaktor kemudian dialirkan menuju 

menara distilasi I untuk memisahkan metanol dari campuran produk. Metanol yang 

diperoleh sebagai produk atas selanjutnya direcycle kembali menuju reaktor guna 

meningkatkan efisiensi penggunaan bahan baku. Aliran bawah dari menara distilasi 

I kemudian dialirkan menuju dekanter untuk memisahkan air yang terbentuk selama 

reaksi berdasarkan perbedaan densitas. Selanjutnya, campuran produk dialirkan 

menuju menara distilasi II untuk memurnikan produk utama berupa metil salisilat 

hingga mencapai kemurnian sebesar 99,9%. Produk akhir kemudian disimpan di 
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dalam tangki penyimpanan pada kondisi suhu 30℃ dan tekanan 1 atm sebelum 

dipasarkan. 

 Ketentuan pendirian pabrik metil salisilat yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut 

1. Kapasitas Produksi  : 45.000 Ton/Tahun 

2. Bentuk Organisasi  : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik  : Kawasan Industri Bontang, Kalimantan Timur 

5. Sistem Operasi  : Kontinyu 

6. Waktu Operasi  : 330 Hari 

7. Analisis Ekonomi  : 

a. Masa Konstruksi    = 2 Tahun 

b. Fixed Capital Investment (FCI)   = Rp. 1.438.505.285.989 

c. Working Capital Investment (WCI)  = Rp. 1.169.361.681.046 

d. Total Working Capital Investment (TCI) = Rp. 2.607.866.967.035 

e. Biaya Bahan Baku (per tahun)   = Rp. 3.307.197.960.173 

f. Biaya Utilitas (per tahun)   = Rp. 272.723.204.791 

g. Hasil Penjualan     = Rp. 5.400.000.017.280 

h. Bunga Pinjaman Bank    = 8% 

i. Rate of Investment (sebelum pajak)  = 23,28% 

j. Rate on Investment (sesudah pajak)  = 17,46% 

k. Pay Out Periode    = 3 Tahun 5 Bulan 

l. Internal Rate of Return    = 13,551% 

m. Break Even Point (BEP)   = 36,32% 
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