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INTISARI  

 

Peningkatan kebutuhan pangan seiring pertumbuhan penduduk 

menyebabkan permintaan pupuk , khususnya urea, terus mengalami peningkatan 

di Indonesia. Namun, kapasitas produksi domestik yang belum sepenuhnya 

memenuhi kebutuhan nasional menyebabkan masih dilakukannya impor urea. 

Oleh karena itu, prarancangan pabrik urea menjadi salah satu alternatif strategis 

untuk mendukung ketahanan pangan nasional, meningkatkan nilai tambah industri 

kimia, serta mengurangi ketergantungan terhadap produk impor. 

Pabrik urea dalam perancangan ini menggunakan bahan baku utama 

amonia (NH₃) dan karbon dioksida (CO₂), dengan teknologi proses Stamicarbon 

CO₂ stripping yang dipilih berdasarkan pertimbangan efisiensi energi, tingkat 

konversi reaksi yang tinggi, serta kemudahan operasional dibandingkan teknologi 

alternatif lainnya. Proses produksi melibatkan beberapa tahapan utama, yaitu 

persiapan bahan baku, pembentukan ammonium karbamat pada tekanan tinggi, 

sintesis urea dalam reaktor, proses stripping untuk pemisahan reaktan yang belum 

bereaksi, tahap pemurnian dan recovery, konsentrasi melalui evaporasi, serta 

tahap finishing menggunakan prilling tower untuk menghasilkan produk urea 

berbentuk prill sesuai standar industri. 

Penentuan kapasitas produksi dilakukan berdasarkan analisis data 

konsumsi, produksi, ekspor, dan impor urea nasional, sehingga diperoleh 

kapasitas perancangan sebesar 150.000 ton/tahun dengan target operasi tahun 

2030. Lokasi pabrik direncanakan di wilayah Gresik dengan mempertimbangkan 

ketersediaan bahan baku, utilitas, akses transportasi, serta kedekatan dengan 

pasar. Melalui prarancangan ini diharapkan diperoleh gambaran kelayakan teknis 

dan ekonomis pembangunan pabrik urea yang efisien dan berkelanjutan, serta 

mampu memberikan kontribusi signifikan terhadap pengembangan industri pupuk 

nasional. 

 

 

 


