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INTISARI 

Pabrik Magnesium Sulfat Heptahidrat dari Magnesium Oksida dan Asam 

Sulfat dengan proses Netralisasi akan didirikan di wilayah Java Integrated 

Industrial and Port Estate (JIIPE), Gresik, Jawa Timur, Indonesia. Bahan baku 

utamanya yakni Magnesium Oksida (MgO) dan Asam Sulfat (H2SO4). Proses 

produksi Magnesium Sulfat Heptahidrat terdiri dari tiga tahapan proses. Tahap 

pertama, tahap pre-treatment bahan baku, dimana Asam Sulfat akan diencerkan 

terlebih dahulu dari konsentrasi 98% hingga konsentrasi 28%. Tahap kedua, adalah 

tahap inti, dimana terjadinya proses netralisasi antara Magnesium Oksida dan Asam 

Sulfat membentuk Magnesium Sulfat dan Air. Proses pereaksian tersebut dilakukan 

dengan konversi 98%. Magnesium Oksida yang tidak bereaksi dan SiO2 yang 

merupakan zat pengotor MgO akan dipisahkan dari larutan MgSO4. Tahap ketiga, 

yakni proses pemurnian, dimana Magnesium Sulfat dipekatkan lagi konsentrasinya 

menggunakan evaporator, yang mana nantinya akan terbentuk kristal Magnesium 

Sulfat Heptahidrat di crystallizer dan dipisahkan dengan mother liquor nya dengan 

centrifuge kemudian akan dikeringkan dengan bantuan rotary dryer dan 

didinginkan kembali dengan cooling conveyor agar menstabilkan suhu produknya. 

Setelah suhu produk stabil, Magnesium Sulfat Heptahidrat kemudian ditampung 

sementara di Silo sebelum dilakukan pengemasan dan disimpan di gudang 

penyimpanan MgSO4.7H2O. 

Kebutuhan listrik Pabrik Magnesium Sulfat Heptahidrat yang akan 

didirikan diperoleh dari PLN dan Generator Set. Air diperoleh dari sungai terdekat 

dari lokasi pabrik, yakni Sungai Bengawan Solo. Pabrik ini menggunakan sistem 

organisasi Perseroan Terbatas (PT), dengan bentuk organisasi garis dan staff. 

Pabrik ini direncanakan bekerja secara kontinyu dengan waktu operasi selama masa 

produksi 330 hari/tahun. Dari hasil perhitungan dan pembahasan yang telah 

dilakukan dapat disimpulkan beberapa sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi   : 75.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

4. Jumlah Karyawan   : 200 orang 
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5. Waktu Operasi   : 330 hari/tahun, 24 jam/hari 

6. Lokasi Pabrik    : Java Integrated Industrial and Port  

Estate (JIIPE) 

7. Luas Pabrik    : 23275 m2 

8. Bahan Baku: 

a) Magnesium Oksida  : 1565,1193 kg/jam 

b) Asam Sulfat   : 3808,1593 kg/jam 

9. Produk: 

a) Magnesium Sulfat Heptahidrat : 9469,6970 kg/jam 

10. Utilitas: 

a) Kebutuhan steam   : 18337,830 lb/jam 

b) Kebutuhan air   : 201925,2574 lb/jam 

c) Kebutuuhan Listrik  : 506,5417 kWh 

11. Analisa Ekonomi: 

a) Masa Konstruksi   : 3 tahun 

b) Umur Pabrik   : 10 tahun 

c) Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 519.528.305.538  

d) Working Capital Investment (WCI): Rp 296.213.363.480,94  

e) Total Capital Investment (TCI) : Rp 815.741.669.019  

f) Bahan Baku (1 Tahun)  : Rp 691.971.633.809  

g) Biaya Utilitas (1 Tahun)  : Rp 99.772.562.319  

h) Total Production Cost (TPC) : Rp 1.184.853.453.923,74  

i) Hasil Penjualan   : Rp 1.492.500.000.000  

j) Bunga Bank   : 10% 

k) Return of Investment Before Tax  : 31,48% 

l) Return of Investment After Tax : 23,61% 

m) Internal Rate of Return (IRR) : 19,09% 

n) Pay Back Periode (PBP)  : 2 tahun 3 bulan 

o) Break Even Point (BEP)  : 30,16% 
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